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Sonda de fluxo SDF

1. Generalidades

1.1. Explicacdes dos simbolos

A Adverténcia para uma zona de perigo (atenciio, observar documentacdo)
150 3864, No. B.3.1

1.2. Informacéo geral

Para proporcionar uma visualizacio mais fdcil, as presentes instrucdes ndo contém todas as informacdes detalhadas relativamente a todos os tipos
do produto, ndo sendo possivel também incluir todos os campos de aplicacdo possiveis da operaciio ou da conservacgo.

Se vocé pretender informacdes adicionais ou se ocorrerem problemas que nio so trafados de forma detalhada no manual, poderd contatar-nos
diretamente para obter a informacdo necessdria.

Queremos salientar que o conteddo do manual de operagdio niio é parte ou ndo pretende alterar acordos, compromissos ou relades juridicas
existentes ou anfigos. Todas as obrigacdes por parte da S.K.I. GmbH resultam do respectivo contrato de compra que também contém as cléusulas de
garantia completas em vigor. Os termos de garantia contratuais ndo sdo alargados nem limitados pelas exposicdes do presente manual.

AVISO

Este aparelho apenas pode ser montado e operado, depois de ter sido assegurado previamente por pessoal
qualificado, que em operaciio normal ou em caso de um erro da instalagdo ou de componentes da instalacdo ndo
exista nenhum potencial de perigo. Por essa raziio, se este aparelho for manuseado incorretamente, ndo poderdio ser
exduidos lesdes corporais graves e/ou danos materiais significativos. O fabricante néio assume qualquer
responsabilidade por esses danos.

Os pré-requisitos para a operacdo perfeita e segura do presente instrumento siio fransporte, armazenamento,
instalaciio e montagem correfos e manuseio e conservacio minuciosos.

Caso ndo seja indicado algo diferente, as sondas SDF foram concebidas para cargas estdticas, de acordo com as
especificacoes AD2000, ou sejo, EN13480. Néio foram concehidas para a absorcéio de cargas estdficas externas.

0 operador deve assegurar através de medidas de protecdio apropriadas que as sondas SDF apenas sejom utilizadas
dentro dos limites indicados na placa de identificaciio, e eventualmente dentro dos limites indicados na declaracdo CE.

1.3. Pessoal qualificado

Siio as pessoas que estdio familiarizadas com a instalacdio, montagem, colocactio em servico e operaciio do produto e que possuem
a respectiva qualificacdo para realizar a sua atividade, como por ex.:

> Formacdio ou instrugdo, ou autorizaciio para efetuar a operacdo e manutenciio aparelhos/sistemas de acordo com os padrdes da tecnologia de
sequranca relativamente a componentes sob pressio.

> Formacdio ou instructio de acordo com os padrdes da tecnologia de seguranca na conservacdo e utilizaciio de um equipamento de protecdio
individual apropriado

> Formaciio em primeiros socorros

* Atenciio: Antes da instalacdo e colocacdo em servico, as tubulacdes e os dados de processo devem ser verificados,
comparando-os com as indicacdes contidas na placa de identificacdo e na nota de entrega. Sao vdlidos, exclusivamente, os
dados contidos na placa de identificacdo do aparelho

Aplicaciio em zonas potencialmente explosivas

Se os instrumentos de medicdio forem utilizados em zonas pofencialmente explosivas, devem ser cumpridas as respectivas normas e disposicdes

nacionais.

BA-SDF-pt-L1-1715715 3



Sonda de fluxo SDF

2. Controle de entrada da mercadoria

Todos os fornecimentos que saem das instalacdes da S.K.I. GmbH sdo verificados de boa fé e com o médximo cuidado.
No entanto, o cliente também deve efetuar o respectivo controlo o mais breve possivel apés a entrada da mercadoria. S6 assim é que nés podemos
tratar rapidamente das reclamacdes justificadas.

Verifique na entrada da mercadoria:

a conformidade da placa de identificaciio (ver abaixo)/ codigo de tipos (ver pdg. 5 ) e nota
de entrega

Se fornecimento e a versiio encomendada estdo corretos, particularmente o comprimento e
material correto da sonda, e o material das pecas de montagem, desde que isso seja

possivel realizar

Tel ++40/(0)2166 - 62317 - 0

. Se o volume do fornecimento estd em conformidade com a confirmacio da encomenda Sach S
. Documentacgio (instrucdes de utilizacdio, calculo do fluxo (ver abaixo), desenhos, efc.) Figura 1: Placa de identificacéio SDF

Célculo da presséao diferencial para sondas SDF

Data 08 de novembro de 2010

Cliente S.K.I. GmbH

Projeto 41320001

Dia n.%/ponto de

medicéo interno

Dados tubos e sonsores

Dados tubos e sonsores redondo

Forma corte transv. do tubo SDF22

Tipo de sonda SDF n.°

Diametro interior (frio) 250 mm

Espessura 4 mm

Isolamento 0mm

Material do tubo Aco carbono (St.37 ou semelhante )

Fator k (frio) 0, 6522

Bases para o célculo

Tipo do fluido Ar

Caélculo de acordo com caudal volimico atual

Grandezas de estado e processo Unidades
Temperatura 15 45 15 °C
Presséao absoluta 100,3 100,3 100,3 KPa abs.
Viscosidade cinematica 1,5e-05 1,8e-05 1,5e-05 m2/s
Caudal volumico de operagdo 2700 1800 1800 m3/h
Densidade de operagao 1,225 1,1 1,2250 kg/m3
Fator k (quente) 0,6522 0,6522 0,6522 ~ H . .
Diametro interior (quente) 250,0 250,1 250,0 mm Pressuo dlferencml a (1|USI(1|'
Coeficiente de expansao 0,9996 0,9999 0,9998

Velocidade do fluxo 15,28 10,18

Numero de Revnolds 256393 144213

Resultados
Pressao diferencial calculada 3,36 1,34 1,49 mbar
Perda de pressédo remanescente 0,39 0,16 0,17 mbar

S.K.I. Schlegel und Kremer Industrieautomation GmbH * Phone: +49 — (0)2166-62317-0 * Fax: +49- (0) 2166-611-681

Hanns-Martin-Schleyer-Strae 22 * D * 41199 Ménct

Figura 2: Cdlculo da pressio diferencial

BA-SDF-pt-L-1715715
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Sonda de fluxo SDF

3. Extrato do codigo dos tipos

SDF

SC

GF

KE
ACx
AEx
DEx
FEx

Montagem da tubagem

Bocal de soldagem com aparafusamento de anel de corte
Flange de montagem

Sonda de vapor com flange de montagem

Execuciio especial

Tipo de perfil
0"
g
g
s

Didmetro interior (valor numérico com unidade)

Espessura (valor numérico com unidade)

Material da sonda

Mat.n.* 1.4571 (316 Ti)

Mat.n.” 1.5415

Mat.n. 2.4819 (Hastelloy (276)
Mat.n.* 2.4816 (Inconel 602)
Material especial

Material das pecas de montagem
Aco carbono

Mat.n.* 1.4571

Mat.n’1.5415

Execuciio especial

Rolamento de apoio

sem

Rolamento de apoio com rosca de tubo e tampa
Rolamento de apoio fechado

Rolamento de apoio com flange

Execugdo especial

Nivel de presséio (por ex. ,PN16“, ,300 lbs" ou semelhante)

Conexdes de processo

Niple com rosca exterior 1/2-14-NPT

Niple com rosca exterior 1/4-18-NPT

Niple com rosca exterior R1/2"

Niple com rosca exterior R1/4"

Tubinho 12 mm

Niple de mangueira (18x1mm

Placa de flange para montar um bloco de valvulas de 3 vias

Versio para vapor com recipientes de condensado até 400°C em estrutura compacta em 1.4571

Execuciio especial

Primeiro bloqueio

sem

Torneiras de esfera em 1.4401

Vdlvulas de bloqueio em ago carbono

Vdlvulas de bloqueio em 1.4571 (vdrias versdes)

Bloco de vdlvulas de 3 vias em 1.4401 (apenas com placa de flange, vérias versdes)
Bloco de vélvulas de 5 vias em 1.4401 (vérias versGes)

{[8

DSE
FWNC

Acessorios especiais

sem

1 aparafusamentos para conexiio de fubo 12 mm, ago carbono
1 aparafusamentos para conexdo de tubo 12 mm em 1.4571

Bloco de valvulas de 3 vias com rosca interna NPT 1/2" para a montagem direta em fransdutor
de pressiio diferencial elétrico, em 1.4571

Bloco de valvulas de 5 vias a soldar para a montagem direta em fransdutor de pressdo
diferencial elétrico

Recolha de temperatura integrada com PT100m cl. B, 3 condutores

Torneira de comutagdio PN100 com conexdes para purga em 1.4401

Trajeto da tubulactio
Horizontal
Verfical (também trajeto inclinado)

Tabela 1: Extrato do cadigo dos tipos SDF

0 codigo de tipos completo poderd ser consultado nas nossas informacdes técnicas referentes ds sondas SDF.

BA-SDF-pt-L-1715715




Sonda de fluxo SDF

4. Instrucoes de montagem

4.1. Informaciio geral

Para a instalacdio devem ser observadas as disposicoes nacionais em vigor, parficularmente:
-as disposicdes da Diretiva Dispositivos sob Pressio 2014/68/EU (caso aplicavel),
-eventualmente as normas também em vigor, tais como AD2000 ou DIN EN 13480
-a Diretiva Maquinas 2006,/42/CE (caso aplicdvel),
-antes da montagem/ desmontagem, despressurizar a fubalacdo, ou seja, o canal.
- em caso da presenca de fluidos toxicos/ nocivos para a seguranca, a fubulaciio deve ser limpa antes de ser
efetuada a montagem/ desmontagem.

4.2. Definiciio do local de montagem

Determine a parte reta mais comprida da tubulactio ou do canal e efetue a subdivisio em frajeto de entrada e saida, de acordo com a tabela
abaixo.

Trajetos de tranquilizaciio necessdrios

Trajeto da tubulaciio Entrada Saida 0s trajetos de entrada e suida apresentados sdo valores de referéncia. Os
! mesmos poderdio ser encurtados através de uma “montagem infeligente”.
0 que significa "montagem inteligente"?

Exemplo 1: Montagem de uma sonda atrds de um tubo
T = I wrvo
Flow ) ..
& " " 0, perfil do fluxo deformu-sg, principalmente, ao
" E 1Al 7 ID 3 ID nivel da curva do tubo. Por isso, a sonda deve ser

inserida nessa drea para permitir que nos
respeciivos pontos de medicdo sejam detetados,
realmente, as diferencas de velocidade.
Exemplo 2 Montagem correta niio é possivel devido
as condicdes existentes da estrutura no
EHD ponto de mediciio.
[[ —> Fow | | Neste caso, a solugdo é a corregdo do fator k na
sonda SDF. Para tal, é defetada a velocidade de
* * fluxp no local de inserc,.ﬁ.o dq sonda, afravés de
I 0 ID 3 ID um instrumento de verificaciio (por ex. um tubo
de pitot Prandtl'), e a velocidade é comparada
com o valor apresentado no dispositivo de
Estreitamento "E" medicdo estaciondrio. No caso de se verificarem

divergéncias & necessdrio calcular o fator k
— Flow | [m]n especifico da aplicacdio, através da formula de
* * célculo, e o dispositivo de medico tem de ser
7 d 3 ID parametrizado novamente. Poderd obter mais

informagdes, caso seja necessdrio, num relatorio
especial de aplicaco.

Orgdo de
regulacio ‘m’ Contate também o nosso servico de consultoria e

colocaciio em servico.
H]llﬂ 20"ID 5*ID

[ —> Fow

E

&
uaj
LA

Tabela 2: Trajetos de entrada e saida necessrios

Tenha atenciio a avarias a montante ou a juzante do ponto de inserco selecionado. Os elementos passivos (por ex. fubos curves) perturbam menos
do que os elementos afivos (por ex. ventiladores), as alteracdes do trajeto da tubulacdo (tubos curvos com raios grandes, estreitamentos em
conformidade com as normas DIN) que decorrem de forma harmoniosa sdo mais vantajosas do que as alteracdes nio uniformes ou menos
harmoniosas (cantos, ressaltos). Confate, eventualmente, o fabricante ou o respectivo engenheiro de comercializaco!
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Sonda de fluxo SDF

4.3. Definiciio da posicdo de montagem

Gases Flvidos Vapor

no trajeto horizontal da tubulaciio

Montagem da sonda para cima na drea entre a | Montagem da sonda para baixo na drea entre a

Dosici -80° ¢ +80° Dosicito -80° ¢ +80° Montagem da sonda sempre na horizontal

no trajeto vertical da tubulacio

oV
oV

I\f
-

montagem ligeiramente inclinada entre 0° e 4°

da sonda, de forma a permitir que as bolhas de

ar ou de gds possam sair da cabeca da sonda e | Montagem da sonda sempre na horizontal

voltar para o processo (inclinaciio em sentido
contrdrio dos gases).

montagem ligeiramente inclinada entre 0° e 4°
da sonda, de forma a permitir que o
condensado possa sair da cabeca da sonda e
voltar para o processo.

Cdlculo do ressalto de altura do rolamento de apoio em caso de um trajeto vertical da tubulaciio

Divergéncia entre:
0° Omm
1° 0017 x@, .. Ao mesmo nivel da peca de montagem!
2° 0,035x4d,,..
3° 0,052x B, .
§° 0070x @

exterior

Tabela 3: Definicio da posiciio de montagem (as apresentactes aplicam-se tanto para sondas SDF-M (aparafusamento com anel de corte), como
também para sondas SDF-F (flange), sondas SDF-S (sondas de soldagem), sondas SDF-DF (sondas de vapor) e sondas FASTLOK.

4.4. Indicaciio para o alinhamento da sonda de fluxo SDF

As sondas de fluxo SDF siio construidas completamente de forma simétrica. Por essa razdo, é irrelevante qual do lado da sonda munida de furos é
que estd virada ou de costas para o fluxo. Assim, consequentemente, a seta do fluxo apenas determina se a sonda de fluxo SDF foi concebida para
o fluxo horizontal ou fluxo vertical. Adicionalmente, as conexdes estdo marcadas com as letras LK (cémara esquerda da sonda) e RK (cmara
direita da sonda) para tubulacdes horizontais, e com OK (cGmara superior) e UK (cmara inferior) para tubulacdes verticais. As sondas esto
construidas de forma que as conexdes se encontram sempre ao mesmo nivel. Isso significa que nas sondas para tubulacdes verticais, a seta de fluxo
encontra-se deslocada em 90° em relacdo ds conexdes. As sondas devem ser inseridas de forma que seja possivel ler as letras gravadas de forma
normal (em posicdo vertical).

A sequinte tabela apresenta a atribuicdo entre a cimara da sonda e a conexdo do fransdutor, em funcdio do trajeto da tubulactio do do senfido do
fluxo.

A tubulacdo deve ser executada de forma correspondente.

BA-SDF-pt-L-1715715 7



Sonda de fluxo SDF

Trajeto da tubulacdo

Sentido do fluxo

+ ludo do transdutor de
medicéio

= lado do transdutor de
medicéio

horizontal da esquerda para a direita > LK RK
horizontal da_direita para a esquerda € RK LK
vertical de cima para baixo ¥ 0K UK
vertical de baixo para cima ¢ UK 0K

Tabela 4: Atribuico das cimaras/lado entrada fluxo em relactio ao sentido de fluxo

Indicacdes referentes a tolerdncias no alinhamento das sondas SDF sob observacéio dos pontos

42.¢4.3.:

A

Figura 3: Tolerdncias para o alinhamento das sondas SDF (A: alinhamento axial, B: alinhamento radial, C: Alinhamento para sentido de fluxo em
caso de trajeto horizontal da tubulacdo, D: Alinhamento para sentido de fluxo em caso de trajeto vertical da tubulacio). Em caso de sondas de
vapor, ohservar por favor as indicacdes apresentadas no capitulo 4.6.1, relativamente aos pontos Ce D.

BA-SDF-pt-L-1715715



Sonda de fluxo SDF

4.5. Colocaciio das pecas de montagem (rolamento principal)

4.5.1. SDF-M (peca de montagem-anel de corte)

A parede do tubo deve ser furada ou queimada no local de montagem definido em D,, (ver Tabela 5). Antes da inserdo do bocal de soldagem,
aparafusar a porca de pressio como protecdo da rosca, mas remover o anel de corte para evitar tensdes de calor. Agora inserir o bocal de
soldagem, aderir ligeiramente e alinhar de forma vertical em relacéio o eixo da fubulactio. Depois de a costura de soldagem completa ter sido
conduzida a volta do bocal, inserir o anel de corte no bocal de soldagem e aparafusar a porca de presso com poucas rotacdes.

bindrio de aperto (T,) necessdrio de acordo com
150 9974-1/150 6149-1/ DIN 3852-T1-Forma X/ DIN 3852-13-Forma W (rosca metr.) da peca
de montagem para SDF-M:

- SDF-M-10: TA = 150 Nm
- SDF-M-22: TA = 330 Nm
- SDF-M-32: TA = 650 Nm

(0s valores apresentados acima devem ser entendidos como pontos de referéncia e devem ser
analisados para cada caso de aplicacio!)

Figura 4: Peca de montagem-anel de corte

4.5.2. SDF-F (peca de montagem-flange)

A parede do tubo deve ser furada ou queimada no local de montagem definido em D, (ver Tabela 5). A seguir, inserir e fixar o flange em cima da
tubulacdo. Alinhar o flange verticalmente em relacdo ao eixo da tubagem. O flange deve ser colocado de forma a permitir a montagem funcional
correta da sonda. A disposiciio dos furos do flange devem estar em conformidade com a Figura 6 . A seguir, é possivel soldar por completo o flange
de montagem.

Flange com Flange com
4 furos 8 furos

Flange de pré-soldagem

" Tubo

Eixo da tubalagio

Figura 5: Peca de montagem-flange Figura 6: Disposiciio da peca de montagem-flange

BA-SDF-pt-L-1715715 9



Sonda de fluxo SDF

4.5.3. SDF-S (peca de montagem-soldagem)

A parede do tubo deve ser furada ou queimada no local de
montagem definido em D, (ver Tabela 5). Agora inserir a manga de
soldagem, aderir ligeiramente e alinhar de forma vertical em relaciio
ao eixo da tubulacio. Depois de a costura de soldagem ter sido
conduzida a volta do bocal, inserir a sonda na manga de soldagem,
alinhar e fixar ligeiramente. A sequir, realizar a costura de soldagem
por completo.

soldar

Figura 7: Peca de montagem para soldagem (manga de soldagem)

Tipo da sonda Bocal de soldagem (M) Peca de montagem flange (F) Manga de soldagem ($)
SDF-M-...-10 D, =21 mm! -

SDF-F-..-10 - D, = 17 mm?

SDF-S-...-10 D, = 20 mm?
SDF-M-...-22 D, = 37 mm' -

SDF-F-...-22 - D, = 38 mm’

SDF-S-...-22 D, = 33 mm’
SDF-M-...-32 D, = 53 mm' -

SDF-F-...-32 - D, = 44 mm’

SDF-S-...-32 D, = 43 mm’
SDF-F-...-50 - D, = 83 mm’

Tabela 5: Didmetro do furo

Nos niveis de pressdo superiores a PN63, o diémetro do furo D, das pecas de montagem de flange corresponde ao didmetro interior do flange de
pré-soldagem ufilizado. Nas mangas de soldagem, o didmetro do furo D, é 2mm maior! (As construcdes especiais podem conter didmetros de furos
divergentes).

4.5.4. Montagem do rolamento de apoio

Se a sonda estiver equipada com um rolamento de apoio, a montagem deve ser efetuada da seguinte maneira:

Primeiro é definido o local de montagem do rolamento de apoio, situa-se exatamente no lado oposto do local de montagem da peca de montagem.
Conselho para determinar o ponto oposto:
Marque primeiro na fubulacdo o ponto central da peca de montagem que pretende inserir. Coloque uma fita com um largura de pelo menos 30
mm com o respectivo comprimento fixamente & volta da tubulacéo e alinhe-a, de forma que apés uma volta a fita cobra exatamente a
primeira camada. Selecione como ponto de partida, o ponto marcado na tubulacio e insira ai um canto da fita. Marque na fita o ponto que
apés uma volta se encontra ao lado do ponto central marcado. 0 trajeto do inicio da fita até esse ponto corresponde ao perimetro exterior do
tubo. Remova agora a fita e determine o ponto central entre o inicio da fita e o ponto marcado e marque-o. Coloque agora novamente, de
acordo com a descricdo acima, a fita @ volta da tubulacdo. 0 Glfimo ponto marcado (centro) na fita indica-lhe agora exatamente o ponto que
se encontra do lado oposto da peca de montagem. A seguir, s6 jd tem de fransferir esse ponto para a tubulac@o. Se vocé ndo fiver & sua
disposicdio nenhuma fita, também poderad utilizar uma corda para apurar o diémetro. 0 alinhamento axial, no entanto, deverd ser verificado
imperativamente através da distéincia para o flange seguinte.

Monte agora a peca de montagem de acordo com a descricéio acima.
Fure ou queime, a sequir, no lado oposto (ver acima) um furo com o respectivo famanho. 0 diGimetro necessdrio deverd ser consultado na seguinte
tabela:

1 0s didmetros de furo sdo vélidos para a montagem das unides roscadas do anel de corte. Os furos para as sondas diretamente soldadas (SDF-S:
utilizado frequentemente com elevadas pressdes) devem ser solicitados separadamente!

205 digmetros dos furos sio vdlidos para as sondas com montagem de flange até indusivamente PN40. Acima do nivel de pressdo PN 40, os
didmetros dos furos correspondem ao dicimetro interior do flange utilizado de acordo com DIN EN 1092

3 05 digmetros dos furos sio vdlidos para sondas até inclusivamente PN40. Acima do nivel de pressio PN 40 ou nas construgdes especiais, os
diémetros dos furos podem divergir e devem ser solicitados separadamente.

BA-SDF-pt-L-1715715 10



Sonda de fluxo SDF

Tipo da sonda Rolamento de apoio fechado (GG) Rolam. de apoio com tampa (SC) Rolamento de apoio com flange (GF)
SDF-...-10 17 mm! - -

SDF-..-22 30 mm' 30 mm? 38 mm3

SDF-...-32 38 mm' 38 mm’ 44 mm’

SDF-...-50 60 mm' 83 mm’

Tabela 6: Os diémetros dos furos para rolamentos de apoio (Nos niveis de pressdo superiores a PN63, os diGmeiros dos furos D, das pecas de
montagem de flange correspondem ao didmetro interior do flange de pré-soldagem utilizado!)

0 rolamento de apoio é fixado na tubulaciio e alinhado de forma que o rolamento de apoio esteja alinhado com a peca de montagem soldada
previamente. Assim, é assegurada a introduc@io perfeita, mais tarde, da sonda sem torcdo.

Vista geral das varias versdes dos rolamentos de apoio

Rolamento de apoio fechado (GG) Rosca de tubo com tampa (SC/SE) Rolamento de apoio flange (GF)

Rolamento de apoio flangeado

?/\ Rolamento de apoio
> N -
Rolamento de apoio Tampa do rolamento de an am Flange cego com casquilho do
Z fechado , <, rolamento de apoio
,/

1 punf

{ _ arafusos
Z 0= =

Tabela 7: Vista geral - rolamentos de apoio

Nota: Tenha atencdio que o furo na tubulaciio (SDF10=14mm, SDF22=26mm, SDF32=34mm e SDF50=54mm) permaneca plenamente como
passagem, e solde o rolamento de apoio com a tubulacdo.

Conselho para o alinhamento do rolamento de apoio:

Apés a aplicactio do furo, introduze a sonda ou um segmento tubular reto com o respectivo diGmetro exterior pela peca de montagem jd
montada, e puxe o rolamento e apoio, de forma solta, acima da exiremidade saliente da sonda, ou seja, acima da extremidade do fubo.
Depois de ter alinhado correfamente o rolamento de apoio (ndo forcer!), fixe-o na tubulacéio. Remova a sonda, ou seja, a parte do tubo e
termine a soldagem.

Apds a montagem da sonda, feche os rolamentos de apoio abertos, em funcio da versdo, com tampa ou flange cego fornecidos.
4.6. Montagem das sondas "standard" para liquidos e gases

SDF-M Depois de ter sido inserida a peca de montagem, e eventualmente, o rolamento de apoio, é possivel introduzir agora a
sonda na porca de capa que apenas estd aparafusada ligeiramente na manga de soldagem. A seta do sentido do fluxo que
se encontra na cabeca da sonda deve apontar exatamente para o sentido do fluxo. Devem ser distinguidas situacdes. Na
montagem sem rolamento de apoio deve-se fer atencdio que a sonda embate na parede oposta do tubo. No caso de a
montagem ter sido feita corretamente, a distéincia entre parede exterior do fubo e canto inferior da cabeca da sonda é
aprox. 80 mm (na SDF-10), ou sejo. 100mm (na SDF-22 e SDF-32 100 mm) mais prolongamento de gargalo H
eventualmente existente. Na montagem com rolamento de apoio, a sonda é introduzida até a disténcia entre a parede
exterior do tubo e canto inferior da cabeca da sonda é 80 mm (na SDF-M-22 e SDF-M-32 100 mm) mais prolongamento de
gargalo H eventualmente existente. A ponta da sonda sobressai, entiio, cerca de 30 mm dentro do rolamento de apoio. A
sequir, a porca de capa é apertada fixamente.

SDF-F Depois de fer sido inserida a peca de montagem, e eventualmente, o rolamento de apoio, pode ser

introduzida a sonda, apés a insercdo de uma vedaciio enire o flange de montagem

¢ flange da sonda. A seta do sentido do fluxo que se encontra na cabeca da sonda deve apontar exatamente para o sentido
do fluxo. A sequir, ambos os flanges siio aparafusados um com o outro.

1 Nas construcdes especiais, os didmetros dos furos podem divergir e devem ser solicitados separadamente.

2 Esse modelo ode ser utilizado numa gama limitada (no max. PN40 e em funciio da resisténcia @ temperatura e do material vedante utilizado).
3 05 digmetros dos furos sio vdlidos para as sondas com montagem de flange até indusivamente PN40. Acima do nivel de pressdo PN 40, os
diémetros dos furos correspondem ao dicmetro interior do flange utilizado de acordo com DIN EN 1092
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SDF-S Depois de ter sido inserida a peca de montagem, e eventualmente, o rolamento de apoio, é possivel introduzir agora a
sonda na manga de soldagem. A seta do sentido do fluxo que se encontra na cabeca da sonda deve apontar exatamente
para o senfido do fluxo. Devem ser distinguidas situacdes. Na montagem sem rolamento de apoio deve-se fer atenciio que a
sonda embate na parede oposta do tubo. No caso de a montagem ter sido feita corretamente, a distdncia entre parede
exterior do tubo e canto inferior da cabeca da sonda é aprox. 80 mm (na SDF-10), ou sejo. 100mm (na SDF-22 e SDF-32)
ou 120mm (na SDF-50) mais prolongamento de gargalo H eventualmente existente. Na montagem com rolamento de
apoio, a sonda ¢ infroduzida até a distancia entre a parede exterior do tubo e canto inferior da cabeca da sonda é 80 mm
(na SDF-10), ou seja, 100mm (na SDF-22 e SDF-32) ou 120mm (na SDF-50) mais prolongamento de gargalo H
eventualmente existente. A ponta da sonda sobressai, entdo, cerca de 30 mm dentro do rolamento de apoio. A sequir, a
sonda é soldada fixamente com a manga de soldagem

;80 + Hem SDF-M-10

100 + H em SDF-M-22

100 + H em SDF-M-32 0 ?go+ P:Iem SSDDFF-FE]ZOZ

H=Prolongamento do gargalo 10 : h :m prefip
120 + H em SDF-F-50

H=Prolongamento do gargalo

Figura 8: Prolongamento do gargalo nas Figura 9: Prolongamento do gargalo nas sondas SDF-F
sondas SDF-M

4.6.1 Montagem da sonda de vapor

Regra geral, a montagem ocorre de forma analdgica & descricio apresentada acima. No entanto, devem ser observadas as particularidades que séio
descritas a sequir.

- Durante a montagem deve-se ter atenciio que os recipientes do condensado se encontrem exatamente na mesma altura.

- Para o alinhamento deve ser colocado um nivel de dgua em cima dos recipientes de condensado ou em cima da cabeca compacia.

As informacdes adicionais e particularidades devem ser consultadas no capitulo 6!

4.6.2. Montagem da sonda FASTLOK

0 dispositivo completo das sondas FASTLOK, inclusivamente tubo de evacuaciio e eventual profecdo, ou seja, fuso de acionamento é

fornecido de forma pré-montada. Para a primeira montagem na tubulacio é necessdrio desmontar primeiro o bocal de montagem, incl.

torneira de esfera de bloqueio, do tubo isolante. (No capitulo 4.8 poderd consultar informacdes adicionais referentes s sondas

FASTLOK)

Na primeira montagem de uma sonda FASTLOK & necesscrio para montagem da manga de soldagem, que a tubulaciio sejo despressurizada, e
eventualmente, esvaziada! A remociio da sonda pode ocorrer mais tarde sob condices de processo.

A parede do tubo deve ser fixada no local da instalactio definido, mediante furo ou queimadura:
SDF-L/S/N/HD-10: O 18mm SDF-L/S/N/HD-22: O 31mm
SDF-L/S/N/HD-32: O 38mm SDF-L/S/N/HD-50: O 57mm
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0 bocal de soldagem para a torneira de esfera deve ser fixado, de forma que o furo permaneca na tubulacdo plenamente para a
passagem. Alinhe a peca de montagem de forma que o respectivo furo interior se encontre verticalmente em relacdio ao eixo da
tubulaciio, e solde-a com a tubulacdo.

Cabega de conexdo com niple da mangueira

Unido roscada do anel de corte

Torneira de esfera de bloqueio

Niple de soldagem

Figura 10: Estrutura de uma sonda FASTLOK-L

NOTA IMPORTANTE

Nas sondas FASTLOK com corredicas de bloqueio, é necessdrio apoiar a sonda de forma apropriada, devido ao peso elevado.

Devido ao tipo de montagem especial das sondas FASTLOK, é necessdrio um espaco livre maior para a montagem e desmontagem, do
que para uma sonda SDF em versiio standard. Tenha em conta essa parficularidade para a selecdo do local de montagem. O espaco
necessdrio no sentido da extracdo da sonda resulta de:

FASTLOK-L: AD + espessura de isolamento + 350mm
FASTLOK-S: 3 x AD + 4 x espessura de isolamento + 850mm
FASTLOK-N: 3 x AD + 4 x espessura de isolamento + 1000mm
(AD = Dicimetro exterior da fubagem)

No caso de ndio existir esse espaco livre, é possivel desaparafusar o tubo isolante com torneira de esfera fechada, acima da torneira de esfera, nas
sondas FASTLOK-S e FASTLOK-N. Assim, o espaco livre necessdrio diminui para os seguintes valores:

FASTLOK-S: 2 x AD + 3 x espessura de isolamento + 800mm

FASTLOK-N: 2 x AD + 3 x espessura de isolamento + 900mm
(AD = Ditimetro exterior da tubagem)

Montagem seguinte das sondas FASTLOK:

FASTLOK L FASTLOK S FASTLOK N
No bocal soldado é aparafusada a No bocal soldado é aparafusada a No bocal soldado é aparafusada a torneira de esfera fornecida, e na torneira é
torneira de esfera, e na torneira é torneira de esfera fornecida, e na aparafusado e vedado o tubo de evacuaciio com a caixa de empanque. Para fal, deve
aparafusada e vedada a uniio roscada torneira é aparafusado e vedado o fubo | ser observado imperativamente o seguinte alinhamento das pecas, em relaciio umas
do anel de corte. de evacuaciio com a caixa de empanque. | s outras:

0 tubo de evacuacio possui na extremidade com 0 empangue uma fixacdo com rosca
interior para o fuso de acionamento. Essa fixacio do fuso tem de estar exafamente em
@ingulo reto em relagdo ao sentido axial da tubulaciio, depois de as unides roscadas
terem sido vedados. Assim, é assegurado de que a sonda a ser introduzida estd
alinhada corretamente com os seus furos, e que seja flutuada corretamente mais tarde.

Depois de a torneira de esfera ter sido vedada, a mesma pode ser fechada e a tubulacdo pode ser alimentada com presséo
de processo!
Tabela 8: Procedimento para a montagem final das sondas FASTLOK
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_ Porca de capa

_— hnel de aperto

~ Vedagio em grafite

_ Vedaciio em arafite

_ (Caixa de empanque

Em estado de fornecimento, o empanque jd se
encontra na caixa de empanque, além disso estd
incluido, separadomente, um empanque de
substituictio

Figura 11: Estrutura do empanque

4.7. Montagem e posicionamento das sondas FASTLOK

As sondas FASTLOK podem ser montadas sob condicdes de processo.

Montagem FASTLOK L

As sondas do fipo FASTLOK L apenas siio apropriadas para os fluidos cuja evacuacdo ndo origina perigos para a saide, visto que durante a
montagem e desmontagem ocorre a evacuactio durante um curto espaco de tempo do fluido. Para minimar a evacuaciio do fluido, a montagem e
desmontagem deve ser realizada por duas pessoas.

Introduzir a sonda SDF com a ponta na unido roscada do anel de corte e alinhar, de forma que a seta do fluxo estd alinhada corretamente
Abrir a esfera de torneira de blogueio e infroduzir a sonda SDF na tubulactio até a mesma embater na parede oposta do tubo.

Fixar a sonda nessa posicdo e apertar bem a unido de rosca do anel de corte. Ter atenciio que o alinhamento ndo seja alterado.

Fechar a montagem estd completa, a vdlvula de esfera para uma resisténcia. Assim, a sonda é fixado novamente. Ao executar com uma
vilvula de gaveta, fechar a vlvula de porta com um pouco ruido na sonda em funcionamento até eliminar o ruido.

Montagem FASTLOK S e FASTLOK N

Em caso de a tubulacdio jd estar sob pressdo de processo, a torneira de esfera deve permanecer fechada até ao ponto 4!

1.

2.

A sonda é introduzida cvidadosamente com a ponta, sem fordio, no empanque e a respectiva porca de capa deve ser atenuada se for
necessario.

No tipo N: Enquanto a sonda confinua a ser introduzida no tubo de evacuacdio, a extremidade inferior do fuso de acionamento (remover
primeiro a porca de seguranca na extremidade inferior do fuso) deve pegar na fixacéo do fuso. Rodando na manivela, a sonda é aproximada
a forneira de esfera sem ser exercido pressio sobre a forneira. Nessa posicdio, a porca de sequranca é aparafusada novamente na exiremidade
inferior do fuso e fixada com o parafuso sem cabeca.

No fipo S: A sonda & introduzida no tubo isolante até tocar na esfera da torneira de esfera. A seguir, é recolhida novamente em aprox. 5mm. A
corrente de seguranca é fixada no tubo isolante através do mosquetdo.
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Sonda no tubo de evacuacdio, desacoplada do processo: Sonda integrada:

- Torneira de esfera deve fechar - Torneiras de esfera

- Caixa de empanque pode ser atenuada através da porca de - Eclusa de montagem sob pressdio
pressio de processo

- Sonda pode ser desmontada dessu posicio ou montada, - Caixa de empanque deve vedar

através do mecanismo de extragiio

pré-montada integrada

Figura 12: Estrutura de uma sonda FASTLOK-N

3. 0 empanque é apertado de modo a vedar, por um lado, o tubo gargalo da sonda, e por outro lado, seja possivel o movimento da sonda SDF
sem grande forca.

4. S6 agora é que a torneira de esfera é aberta cuidadosamente. Se a caixa de empanque apresentar fugas, a torneira de esfera deve ser
fechada imediatamente de novo, e a caixa de empanque deve ser reapertada. Quando jd ndo for possivel apertar mais o empanque, é
necessdrio inserir outra caixa de empanque debaixo do anel de vedaciio.

5. Se 0 empanque estiver estanque, a sonda é puxada pela torneira de esfera completamente aberta (no tipo N através do fuso de
acionamento), até a ponta da sonda embater na parede oposta da tubulacdo.

6. Na montagem com um rolamento de apoio, a sonda é introduzida até a distéincia entre a parede exterior do tubo e canto superior da
cabeca da sonda, ou seja, da placa de flange, corresponder ao valor que se encontra gravado no lado traseiro da placa de identificacio. A
ponta da sonda sobressai, entdio, cerca de 30mm dentro do rolamento de apoio.

7. Controlar novamente estanqueidade do empanque e reapertar se for necessdrio.

8. Fechar a montagem esta completa, a valvula de esfer a para uma
resisténcia. Assim, a sonda é fixado novamente. Ao executar com uma
valvula de gaveta, fechar a valvula de porta com um pouco ruido na sonda

em funcionamento até eliminar o ruido.

Importante para a montagem:
Apertar primeiro o empanque, a seguir abrir a torneira de esfera cvidadosamente!!

4.7.1. Desmontagem das sondas FASTLOK

As sondas FASTLOK podem ser desmontadas sob condicdes de processo.

1. -FASTLOK-L:  Fixe a sonda SDF e solte o aparafusamento do anel de corte,
para permitir que a sonda possa ser puxada para fora. Isso deve ser realizado
cuidadosamente!
Puxar a sonda SDF para fora do aparafusamento do anel de corte.
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- FASTLOK-S: Certifique-se de que a corrente de seguranca esteja inserida na cabeca da sonda. Atenue a caixa de empanque
para que a sonda possa ser puxada para fora. Isso apenas deve ocorrer consoante o que for necessdrio, e deve
ser feito com o maior cuidado (devido a fluido que eventualmente possa ser evacuado)! Puxar a sonda
cvidadosamente com a miio para o exterior, até ser possivel fechar a torneira de esfera. A corrente de sequranca
deve agora estar quase tensionada.

- FASTLOK-N: Através da manivela, puxar a sonda para fora da tubulaco, até a ponta da sonda se encontrar dentro do tubo
de evacuacdio. Eventualmente, poderd ser necessdrio atenuar um pouco o empanque. Isso apenas deve ocorrer
consoante o que for necessdrio, e deve ser feito com o maior cuidado (devido a fluido que eventualmente possa
ser evacuado)!

2. Fechar a torneira de esfera por completo, e proteger eventualmente contra a abertura involuntdrial

3. - FASTLOK-S: Atenuar definitivamente o empanque (cuidado, poderd ocorrer a evacuaciio do fluido!) e desenganchar a
corrente de seguranca. Puxar manualmente a sonda por completo
para fora do tubo de evacuaciio, sem torcer a sonda.
- FASTLOK N: Deve ser removida a porca de seguranca (fixada através de parafuso sem cabeca) que se encontra na
extremidade inferior do fuso. Atenuar definitivamente o empanque e rodar a sonda para fora, até o fuso jd ndo
pegar na sua fixactio. Puxar a sonda completamente para fora do tubo de evacuaciio com a méo, sem torcer a
sonda.

Importante para a desmontagem:
Fechar primeiro por completo a torneira de esfera, a seguir atenvar o empanque definitivamente (no
FASTLOK-S/N) e puxar a sonda para fora!!
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5. Conexdo do transdutor de pressdo diferencial @ sonda

5.1 Sonda com placa de montagem para a conexdo direta do transdutor de pressdo a sonda

A forma mais simples e econdmica da ligacdo de sonda e fransdutor séio as sondas com placa de montagem para a montagem direta do fransdutor.
Para tal, é criado afravés da sonda, um bloco de vélvulas de 3 ou 5 vias e transdutor, um "sandwich" que é mantido junto através de 8 parafusos (4
em cada lado). O pré-requisito para tal, é que na membrana do transdutor néo sejam excedidas as temperatura admissiveis. 0 lado O do
transdutor deve estar unido com o lado de fluxo da sonda, portanto, no lado que, em sentido da seta, se situa @ frente. Ambas as superficies
vedantes, portanto entre a sonda e o bloco de vélvulas, e também entre o bloco de vélvulas e transdutor, devem estar equipadas com anéis de
vedacdo inseridos nas ranhuras ai existentes. Esses anéis de vedacdo estdo incluidos, em todo o caso, no volume de fornecimento.

0s anéis de vedaciio so juntados, regra geral, de forma solta a mercadoria.

Alista de pecas completa para a colocacdio em servico deve assim incluir, neste caso:

+ asonda, ind. as pecas de montagem para a montagem na tubulacdo
1 bloco de vélvulas de 3 vias para a montagem direta no transdutor e na sonda, incl. todas as vedactes e parafusos
+  1iransdutor de pressio diferencial; um suporte é desnecessdrio!

Sonda de fluxo com transdutor de pressiio diferencial elétrico
montado diretamente, e bloco de vélvulas de 3 vias, flangeado
no meio

1. Flange de montagem

2. Sonda SDF

3. Transdutor de pressiio difencial

4. Bloco de vélvulas de 3 vias

Figura 13: Disposiciio na montagem direta do transdutor num bloco de vélvulas de 3 ou 5 vias (Atenciio: Por favor observar as instrucdes
mencionadas acima referentes & posictio de montagem!)

A sonda deve ser montada de acordo com a pégina 7 (Tabela 3) . Antes da colocacdio em servico deve ser efetuado o ajuste do ponto zero. Para
tal, deve existir a mesma pressiio em ambas as cimaras. Para tal, é fechada uma vélvula das entradas e aberta a vélvula central, de modo que a
pressdo exista em ambas as cdmaras. O procedimento seguinte deve ser consultado nas especificacdes do fornecedor/fabricante do transdutor de
pressdo diferencial.
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5.2. Sonda com niples de conexdo para a conexdo do transdutor, através da linha de pressdo efetiva

A'interligaciio entre a sonda e o fransdutor ndo montado diretamente ocorre através de linhas de pressiio efefiva. Normalmente, séio utilizados
tubos que sdo conetados com unides aparafusadas a sonda, ou seja, ao bloco de valvulas com transdutor. Regra geral, so utilizadas unides
roscadas com anel de corfe ou de aperto apropriados para a conexdo do tubo selecionada (por ex. CI12mm ou O 14mm). Essas unides roscadas
poderdo ser adquiridas na S.K.I. GmbH. Em caso de pressdes superiores, siio preferidas normalmente ligacGes soldadas. Para tal, também
oferecemos, naturalmente, primeiros bloqueios com conexdes soldadas.

Alista de pecas completa para a colocaciio em servico deve indluir portanto:

. a sonda, ind. as pecas de montagem para a montagem na tubulacdo

. 2 torneiras de esfera/vélvulas de bloqueio para o primeiro blogueio dos canais de pressdo efefiva da sonda de fluxo (néio necessdrio nos
tubos "ndio presurizados”)

. resp. 2 fittings para a adaptacio das conexdes dos primeiros bloqueios e do bloco de vélvulas de 3 ou 5 vias ao tubo de pressiio efetiva

. 1 bloco de vélvulas de 3 ou 5 vias para a montagem direta ao transdutor com conexdo de processo apropriada, incl. todas as vedacdes e
parafusos, assim como, eventualmente, os adaptadores ovais necessdrios

. 1 transdutor de pressdo diferencial com um suporte do tubo ou suporte de parede

. assim como tubo suficiente com as dimensdes pretendidas ou planejadas

No caso de pretender a colocaciio em servico das sondas por parte da S.K.I. GmbH, efetue por favor a solicitacéio junto do engenheiro de
comercializacdo responsavel ou o represente comercial.

Sonda de fluxo em verséio standard para o frajefo
horizontal e vertical de tubulacges:

(por ex. conexdo de processo através de um tubo de
12mm e unido roscada de anel de aperto como opgdo)
1. Flange de montagem

2. Sonda SDF

Figura 14: Disposictio na conexdo do transdutor através de tubos de pressdo efetiva (Atencdo: Por favor observar as instrucdes mencionadas acima
referentes d posicio de montagem!)

A sonda deve ser montada de acordo com a pdgina 7 (Tabela 3) . A instalaciio das tubulacdes e a disposiciio do transdutor de presséo
diferencial deve ser rigorosamente ascendente, de forma monétona, nos gases, e rigorosamente descendente, de forma
monétona, nos liquidos e vapor. Antes da colocaciio em servico deve ser efetuado o ajuste do ponto zero. Para tal, deve existir a mesma
pressdo em ambas as cimaras. Para tal, é fechada uma vélvula das entradas e aberta a valvula central, de modo que exista a mesma presséo em
ambas as cimaras. 0 procedimento seguinte deve ser consultado nas especificacdes do fornecedor/fabricante do transdutor de pressdo diferencial.

BA-SDF-pt-L-1715715 18



Sonda de fluxo SDF

6. Particularidades das sondas de vapor

6.1. Descriciio da disposicdo de mediciio e indicacoes especiais

As sondas de fluxo SDF para vapor séio fornecidas, geralmente, com recipientes de condensado (2) e, normalmente, também com vélvulas de
bloqueio ( 5a,5b ) montadas. Nas sondas standard para vapor, os recipientes de condensado esto integrados na cabeca compacta, permitindo
assim o alinhamento muito fdcil da sonda SDF.

As sondas devem sempre ser montadas em posicdo horizontal.

Figura 15: Apresentacdo de uma sonda de vapor (SDF-DF-22)

Montagem separada do transdutor:

Ainferligacdo entre a sonda e o fransdutor ocorre através de um tubo Ermeto. Deve-se ter atenciio que os tubos Ermeto tenham em todo o seu
comprimento uma descida suficiente em sentido do transdutor de pressio diferencial. Nos tubos ocorre a condensacdo do vapor e siio formados
colefores de condensado. No entanto, deve-se ter atenciio de que as colunas de dgua que sio formadas, assim, na célula de medictio geram uma
pressdo adicional, conduzindo assim d adulteracdo da mediciio da presséo diferencial quando os niveis do condensado niio sio completamente
iguais.

Para assegurar os mesmos niveis de condensado, as sondas de fluxo SDF estéio equipadas com recipientes de condensado, que em operaciio normal,
estiio enchidos com um nivel claramente definido de condensado.

Montagem direta do transdutor de medicdio:

As sondas de vapor para a montagem direta do transdutor de pressio diferencial sio fornecidas sempre com uma cabeca compacta e um bloco de
valvulas de 5 vias soldado. 0 alinhamento horizontal da cabeca compacta poderd ser verificado facilmente durante a montagem através de um
nivel de dgua. Devido aos coletores inferiores de condensado, os recipientes de condensado integrados na cabeca compacta 1ém de ser enchidos com
dgua, antes da colocacdo em servico da medico, através das vélvulas de purga integradas no bloco de vélvulas de 5 vias.
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Vapor N, A L *

B%(éu sb
Sonda

(abeca compacta
Tubo de vapor
Conexiio do tubo de mediciio
Primeiro bloqueio
Vélvulas de pressio efefiva
Vélvula de compensacdo
Vélvulas de purga
Transdutor

0 Tubo de pressdo efetiva

9

—_ N0 0 N O~ LU W N —

Figura 16: Disposictio de medicéio - sondas de vapor

A partir da disposicdo da medicdio também pode ser deduzida a instalagdo fipica das tubulacdes e disposicdo das vdlvulas de bloqueio entre a sonda
e o transdutor de pressdo diferencial. Em realidade, as combinacdes de vélvulas 6,7,8 encontram-se reunidas em blocos de vérias vlvulas. Por
razdes de custos, prescinde-se frequentemente das vélvulas de purga. Neste caso, a combinacdo de vélvulas 6a,6b, 7 estd realizada através de um
bloco de vdlvulas de 3 vias. Caso se pretenda adicionalmente as valvulas de purga 8a,8b, entdo é utilizado um bloco de vélvulas de 5 vias.

Para profeger o transdutor contra a sobrecarga térmica, deve ser assegurado de que o vapor quente ndo se aproxime da célula de medicdo. Isso é
assegurado através dos coletores de condensado. Para fal, o transdutor é colocado, geralmente, abaixo da sonda com uma disténcia suficiente.

6.2. Colocactio em servico da medicdo de vapor

Antes da colocaciio em servico da medicio é necessrio assegurar primeiro que todas as unides estejam estanques e que os fubos de impulso e os
recipientes de condensado estejam enchidas.

Se for utilizado um bloco de vdlvulas de 5 vias, o enchimento pode ocorrer através das vélvulas de purga. Para fal, as vélvulas para o transdutor
devem permanecer primeiro fechadas . 0 enchimento apenas é admissivel quando a pressio da dgua for superior @ pressio do vapor, caso
contrdrio pode ocorrer a evacuacdo de vapor. Por essa razdo, o enchimento apenas deve ocorrer, regra geral, com tubo de vapor despressurizado.
0 enchimento apenas é possivel, se os primeiros blogueios que eventualmente existam, estiverem abertos.

Nas sondas de vapor com transdutor de pressdo diferencial pode ser ufilizado para o enchimento, como alternativa, o condensado que é produzido.
Este método requer, no entanto, muito tempo. Para tal, depois de os trabalhos de montagem estarem concluidos, stio fechadas primeiro todas as
valvulas. Agora, ocorre primeiro a acumulacdo de condensado no recipiente de condensado. Apés algum tempo, os primeiros blogueios sio abertos
e o condensado é conduzido para os tubos de impulso. Apés um tempo de espera adicional, as vélvulas de pressio efetiva do bloco de vélvulas sio
abertas a sequir, e o condensado arrefecido é conduzido para a célula de medictio. Depois de os recipientes de condensado se terem enchidos
novamente, é possivel realizar o ajuste do ponto zero (para tal, as valvulas de presso efetiva so fechadas primeiro, e a seguir, é aberta a vlvula
de compensacdo) e a medicdo pode ser colocada em servico.
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7. Particularidades da sonda FASTLOK

Vantagens e campos de aplicaciio das sondas FASTLOK

As sondas FASTLOK sdo utilizadas quando se pretende assegurar a montagem e desmontagem das sondas durante a operacdo. Para permitir a
adaptactio dos dados de processo estdio disponiveis vdrias versdes das sondas FASTLOK. Sonda FASTLOK-L sem protecio contra a deslocacio da
sonda; sonda FASTLOK-S com uma corrente como seguranca; sonda FASTLOK-N com um fuso. Geralmente, é possivel uma execucdo até ao nivel de

pressiio PN63.

Sondas FASTLOK-L sem mecanismo de extraco
(PN2)

Sondas FASTLOK-S com mecanismo de extracdo
(no mdx. PN6)

Sondas FASTLOK-N com mecanismo de extraciio
simples (no max. PN16)

A sonda mais simples do tipo FASTLOK ¢ apropriada para um
vasto campo de aplicagdo como sonda standard,
nomeadamente, para os casos onde se pretende efetuar
medicdes na gama da pressiio ambiente, ou para
sobpressdes/subpressdes ligeiras em fluidos gasosos niio
téxicos. Na pratica, a sonda de pressio efefiva tamhém
poderd, nesta situacdo, ser puxada facilmente para fora do
tubo de processo sem mecanismos de extradio especiais. 0
primeiro blogueio primdrio é efetuado diretamente na
tubulaciio com a forneira de esfera apresentada na figura.
Muito prdfica é a inferligacdo das sondas FASTLOK L com
transdutores de pressdo diferencial fixados diretamnte numa
placa de flange, ou com mangueiras flexiveis como tubo de
pressdio efefiva; aqui é possivel mover toda a disposico sem
trabalhos de desmontagem adicionais.

0 tipo FASTLOK-L pode ser fornecido para os perfis "10" e "22"

0 tipo FASTLOK-S é utilizado quando ¢ necesséria a vedacdo
do tubo e a proteciio da sonda, durante o processo da
desmontagem ou da montagem (por ex. em tubulacges de
digua ou de ar comprimido), mas que, durante um curfo
espaco de tempo, também possa ser mantiido sem perigo com
forcas corporais normais no tubo. A tubulacéio é fechada ao
contrdrio como aconfece no tipo L, antes de a sonda ser
puxada completamente para fora do dispositivo de
montagem. Assim, apenas ocorre a evacuacio do fluido que
se encontra dentro do dispositivo (evacuagdo).

As sondas SDF do tipo FASTLOK-N sio apropriadas para a
montagem e desmontagem sem perigo com pressdes
superiores (mdx. PN16, 150 Ibs) por apenas uma pessoa. 0
mecanismo de montagem e desmontagem proporciona a
desmontagem/montagem controlada com autoproteciio, a
qualquer momento, até o fecho da tubulagdo e até &
desmontagem completa. Através das valvulas no fransdutor
ou dos primeiros bloqueios primdrios, é possivel atenuar a
pressiio residual acumulada no disposifivo de montagem,
antes de ser realizada a desmontagem completa da sonda.
Os fipos FASTLOK-N estdio equipados, normalmente, com uma
manivela para permifir a afivacio do mecanismo de
montagem.

Cabega de conexdo com
niple da mangueira

Unido roscada do anel
de corte

Torneira de esfera de
blogueio

Niple de soldagem

Cabega de conexdo com niple da
mangueira

(orrente de seguranca
Torneira de esfera

para o bloqueio da
tubulacdo

Tubo de evacuaciio com caixa
de empanque

N

_—

Fuso para a seguranca

[ €

Torneira de esfera para
0 blogueio da fubulacio l

&..._;S

FASTLOK L

FASTLOK S

FASTLOK N

Tabela 9: Vista geral das estruturas das sondas FASTLOK

A colocaciio em servico das sondas FASTLOK ocorre de acordo com a colocactio em servico das sondas "Standard"!!!
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8. Eliminacdio de anomalias

Pos.

Descriciio do erro

Possivel causa

Sonda

Pressio diferencial inexistente, ou seja,
demasiado baixo

- Sonda ndo estd montada em sentido do fluxo

- Conexdes de pressiio efetiva enfre sonda e transdutor trocadas (ver pdg. 7) (lado da
sonda virada para fluxo nio ligada com cimara ,+* do transdutor e
lado da sonda niio virada para fluxo néo ligada com cimara ,-"-do transdutor)

- Primeiro bloqueio - lado ,+"- e/0u ,-“-ndio aberto
q j/ j/

- Vlvula de compensacéo niio estd fechada

- Fugas na tubulacgio da presséo efefiva

- s furos da(s) sonda(s) estdo obstruidos

- Trajeto de entrada e saida demasiado curto (ver pdg. 6)

- Inclusdes de ar na cabeca da sonda/ tubo de pressiio efetiva, ou seja, fransdutor (ver
também Pos. 3 / nas medicdes de vapor e liquidos)

- Formaggio de condensado na cabeca da sonda/ tubo de pressdo efetiva, ou seja,
transdutor (ver também Pos. 4 / na medicdo de gases)

- Sonda ndo se encontra totalmente com fodos os furos no corte transversal livre do tubo
(ver pdg. 11)

- Recipientes, ou seja, coletores de condensado nio estiio alinhados ao mesmo nivel
(niveis diferentes das colunas de condensado, ver pdg. 20, apenas na medicdo de vapor)

Excesso da gama de medicdio

- Trajeto de entrada e saida demasiado curto (ver pdg. 6)

- Primeiro blogueio no tubo de pressdo efetiva do lado ,-" ndo estd aberto

- s furos da(s) sonda(s) estdo obstruidos

- Sonda ndo se encontra totalmente com fodos os furos no corte transversal livre do tubo
(ver pdg. 11)

- Recipientes, ou seja, coletores de condensado nio estiio alinhados ao mesmo nivel
(niveis diferentes das colunas de condensado, ver pég. 20, apenas na medicdo de vapor)

Inclusdes de ar na sonda/ tubo de pressio
efetiva e/ou fransdutor (na medicdo de
liguidos)

- Montagem incorreta da sonda de pressiio dindmica ou do transdutor (ver pdg. 7)

- Purga de ar incorreta (ver instrucdes de utilizaciio do transdutor de pressdo diferencial)

- Tubos de pressdo efetiva montados sem descida (ver pdg. 20, na medicdo de vapor e
liguidos)

- Transdutor néo foi montado abaixo da sonda (ver pdg. 20, na medicdo de vapor e
liguidos)

Formaciio de condensado na sonda /tubo
de pressdo efefiva e/ou transdutor
(nas medicdes de gases)

- Montagem incorreta da sonda de pressio dinéimica (ver pdg. 7)

Transdutor de pressdo diferencial

Sinal de saida inexistente ou incorreto

- Montagem incorreta do transdutor (ver instrucdes de utilizacdo ref. ao transdutor de
press. diferencial

- Cablagem incorreta do transdutor(ver instrucdes de utilizacdo do transdutor)

- Transdutor parametrizado incorretamente(ver cdlculo da presso efetiva da sonda de
fluxo)

- Ndo foi efetuado o ajuste do ponto zero do transdutor (ver pég. 20)

- Células de medicdo alimentadas com condensado/vapor quente
(apenas na medicdo de vapor)

E evidente que a presente enumeracdo ndo poderd estar completa. Em caso de erros que ndo estejom incluidos nesta enumeraciio, solicitamos que
se dirija diretamente a nds.
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Konformitatserklarung
Declaration of Conformity
Déclaration de conformité

Wir, die Firma
We, the company

Nous, la société

S.K.l. Schlegel und Kremer Industrieautomation GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Strale 22, 41199 Monchengladbach, Germany

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare with full responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Durchflusssonde
Flow sensor SDF/TDC
Sonde de débit

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit folgender Richtlinie und Norm libereinstimmt:
which this declaration applies to, suits directive and standard:
qui fait objet de cette déclaration, est conforme a la directive et norme:

Richtlinie/Directive/Directive Norm/Standard/Norme

Druckgeraterichtlinie EN13480
2014/68/EU Pressure Equipment Derective
Directive éguipments sous pression

Bei maximalem Betriebsdruck unter 0,5 bar in Anlehnung an Art. 4.3 der Richtlinie 2014/68/EU.

Since the maximum operating pressure is below 0,5 bar similar to article 4 (3) of directive 2014/68/EU.

En cas de pression de service maximale inférieures a 0,5 bar, en référence a I'article 4 (3) de la directive 2014/68/EU.

Die Kennzeichnung des Geréts enthalt folgende Angabe:
The equipment name plates contain the following information:
La plague signalétique de I'eugipement contient,

Kennzeichnung/Marking/Repéres

Richtlinie Konformitatsbewertung Kategorie Benannte Stelle Nr. + Kategorie
Directive Assessment Category Notified Body No. + Category
Directive Evaluation de conformité Catégorie Organisme notifié Nr. + Catégorie

Art. 4.3 Art. 4.3 n. a. n. a. n. a.

Mod. A | n. a. JKA
2014/68/EU - C €

Mod. D1 I TUV Rheinland CE€ 0035/K2

Mod. H I TUV Rheinland C€ 0035/K3

/

//

Moénchengladbach, den 26.07.2016

(Gerald Papperitz, QMB)

ADQ-Konf_Sonde-1630
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S.K.L. Schlegel & Kremer Industrieautomation GmbH

Postfach 41 01 31

D 41241 Ménchengladbach
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 22
D 41199 Ménchengladbach

Telefone: ++49 (0)2166-62317-0

Web: www.ski-gmbh.com
e-mail: info@ski-gmbh.com

As marcas comerciais e logétipos siio propriedade dos seus proprietdrios.
Reserva-se o direito de fazer alteractes técnicas.
As figuras podem conter opcdes
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