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Symbolerlauterungen
Warnung vor einer Gefahrengtdle (Achtung, Dokumentation beachten)
& SO 3864, No. B.3.1
Warnung vor geféhrlicher dektrischer Spannung
SO 3864, No. B.3.6

Allgemeiner Hinwels

Die Anweisung enthalt aus Grinden der Ubersichtlichkeit nicht samtliche Detailinformationen zu
allen Typen des Produkts und kann auch nicht jeden denkbaren Anwendungsfall, des Betriebes
oder der Instandhaltung berlcksichtigen.

Sollten Sie weitere Informationen wiinschen, oder sollten besondere Probleme auftreten, die in der
Anleitung nicht ausfihrlich behandelt werden, kdnnen Sie die erforderliche Auskunft direkt bei uns

WARNUNG

Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich
Funkstorungen verursachen; in diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden, an-
gemessene MaRRnahmen durchzufihren.

Dieses Gerat darf nur dann montiert und betrieben werden, wenn vorher durch quali-
fiziertes Personal dafiir gesorgt wurde, dal’ geeignete Stromversorgungen (s. Ty-
penschild!) verwendet werden, die sicherstellen, daf? im normalen Betrieb oder im
Fehlerfall der Anlage oder von Anlagenteilen keine gefahrlichen Spannungen an das
Gerat gelangen konnen. Deshalb sind bei unsachgemalRem Umgang mit diesem
Gerat schwere Korperverletzungen und/oder erheblicher Sachschaden nicht auszu-
schlie3en.

Der einwandfreie und sichere Betrieb dieses Gerates setzt sachgemalen Transport,
fachgerechte Lagerung, Aufstellung und Montage sowie sorgféltige Bedienung und

anfordern.

AuRRerdem weisen wir darauf hin, daf3 der Inhalt der Anleitung nicht Teil einer friiheren oder beste-
henden Vereinbarung, Zusage oder eines Rechtsverhéltnisses ist oder diese abandern soll. Samt-
liche Verpflichtungen der S.K.l. GmbH ergeben sich aus dem jeweiligen Kaufvertrag, der auch die
vollstandige und allein gtiltige Gewahrleistungsregelung enthélt. Diese vertraglichen Gewahrleis-
tungsbestimmungen werden durch die Ausfuhrungen der Anleitung weder erweitert noch be-
schrankt.

A Qualifiziertes Personal

sind Personen, die mit Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und Betrieb des Produktes ver-
traut snd und Uber die Ihrer Tétigkelt entsprechenden Qudifikation verfiigen, wie z.B.:

» Aushildung oder Unterweisung bzw. Berechtigung, Geréte/ Systeme gemald des Standards
der Sicherheitstechnik fir eektrische Stromkreise zu betreiben und zu warten.

» Aushildung oder Unterwei sung gemal’ des Standards der Sicherheitstechnik in Pflege und
Gebrauch angemessener Sicherhatsausriistung

» Schulung in erger Hilfe

A Achtung

Beim Einschaten des Gerétes darf keine Taste gedrlickt werden!
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Technische Daten

Anzeige:
Hilfsenergie:

Nennleistung:
Nennstrom:
Uberspannung:

Betriebsumgebungstemperatur:

Maximale Netzstorung:

Storfestigkeit:

Funktionskontrolle:

Bereitgestellte Hilfsenergie:

LC-Display, 2 Zeilen mit jewells 16 Zeichen

230 VAC/50 Hz (+10%)*

115 VAC/60 Hz (optional)*

24 VDC/500 mA (optional)*

max. 15VA bei 230 VAC

max. 0,065 A bei 230 VAC

Uberspannungskategorie |1

max. 40 °C

150 V/20 ms, danach automatischer RESET durch
integrierten Uberwachungsbaustein mit Sicherung der
Zahlerstande.

EN 55011:1998 +A1:1999 Klasse A; EN61326-1:1997
+A1:1998; EN500082-2:1995

Watchdog, FAIL-Funktion mit abfalendem Kontakt
im Stoérungsfall

24 VDC/160 mA fur Transmitterversorgung:(nur bei
Hilfsenergie 115/230 VAC)

Bel Hilfsenergie 24V DC it keine Transmitterversor-
gung mdglich

Andogeingange: Innenwiderstand 24 Ohm je Stromeingang
Analog/Digita-Umsetzer 16 Bit Auflésung mit integrierter 50Hz-Unter-
driickung; vollstandige ga vanische Trennung vom
Rechner und allen Ausgangen (aul3er der Transmitter
versorgung)
Frequenzeingang: max. 10kHz
Analogausgange: 1x 0/4-20 mA, optiona 2x 0/4-20 mA softwaremaldig
umschaltbar
max. Birde: 500 Ohm
Z&hlpulseausgang: Belastbarkeit max. 1W, max 30 V
Auflésung der Ausgange: 14 Bit, vollsténdig gavanisch getrennt vom Rechner
und dlen Ein-. und Ausgéngen
Relaisausgange: 2x frel konfigurierbar, 1x Failrdas
max. Belastbarkeit der Kontakte: 250V AC/5A
* Achtung: Vor der Installation und Inbetriebnahme ist die Versorgungs-
spannung mit den Angaben auf dem Typenschild zu Uberprifen. Es gelten
ausschliefllich die Angaben auf dem Typenschild des Ger ates
Abmessungen
Gehéuse: Kunststoffgehduse, Frontmal3e 144x72 mm (DIN)
Materid: glasfaserverstérktes Noryl SE1 GFN2
Schutzart: P20
Einbautiefe: ca 170 mm
Schdttafelausbruch: 138 x 68 mm
i* 144mm 'i 163mm —i
T .. o]
72mm 6Bmm
| [ ! N
4 3 | SKI Goh 01
!‘ 135mm ‘J| 155mm ‘!




S.K.I. GmbH 2001



M echanische Montage

Der Korrekturrechner wird standardmafiig als Schalttafeleinbaugerét geliefert. Nachdem der Aus-
schnitt gemaf obiger Angabe vorgenommen ist wird der Rechner mittels der mitgelieferten Monta-
gebiigel in dem Auschnitt befestigt. Dabei ist darauf zu achten, das die mitgelieferte Dichtung
zwischen Gehause und Tafel angebracht wird.

Reinigung
Der pFlow darf nur mit einem trockenen Tuch gereinigt werden.

Allgemeine Hinweise zum elektrischen Anschlul

satig auf Masse-Potentid aufgelegt werden muld. Signa und Versorgungdei-

: Sgndfihrende Letungen snd abgeschirmt auszufihren, wobe der Schirm en-
tungen sind getrennt voneinander zu verlegen.

Bei der dektrischen Ingtdlation sind die geltenden nationalen Bestimmungen zu beachten, ins-
besondere:

- die Besimmungen der VDE 0100,

- die Ausfiihrung der Netzanschluldeitung muf3 fir die Stromaufnahme des
Korrekturrechners bemessen sain,

- Inder Gebaudeingdlation ist in der Spannungsversorgungdeitung zum
Korrekturrechner ein Schalter oder Leistungsschalter zu ingtalieren, der
schin der Néhe des Gerétes befinden sollte und a's zum Gerét zugehérig
gekennzeichnet i,

- Vor dem Offnen ist das Gerét von der Versorgungsspannung zu trennen.

Austausch der Sicherungen

Die Netzsicherung befindet Sch auf der Netztellplatine ( Sehe Bild 11). Die Sicherung fir die
24V _Versorgung ist auf der Ausgangsplatine angeordnet. Die Sicherungen sind nach Entfernen
der Gehausertickwand frei zuganglich. Abhéngig von der Versorgungsspannung sind folgende
Sicherungen erforderlich:

V ersorgungsspannung Netzscherung Sicherung fir 24v

230V AC 250V/80 mAT 250V/160mAT
115V AC 250V/80 mAT 250V/160 mAT
24V DC 250V/0,5 AT -
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Anwendung und Bedienung des pFlow 20

Die Grundfunktionen des uFLOW 20

Der yFLOW 20 ermdglicht die zweifache Skdierung eines Durchflul}signaes, so dal? Durch
fluraten und Wéarmestrome in richtiger Darstellung erfasst werden kénnen. Beide dadurch
gewonnenen Hiel3groflien werden unabhdngig voneinander aufsummiert und gespeichert.

M el3- und Rechener gebnisse

Die Eingangsgrofie ist die Geschwindigkeit bzw. der von einem Wirkdruckgeber gdlieferte Dif-
ferenzdruck in Form eines eingeprégten Stromes 4-20 mA oder eines Frequerzagnaes

Aus diesen Grof¥en werden die Rechengrdlien ermittelt, die beliebig benannt und mit beliebi-
gen Einheiten versehen werden konnen.

Eingtellung der Anzeigeim Betrieb
Nachfolgend abgebildete Tabelle zeigt die Aufeinanderfolge der verschiedenen Displays.

Man kann zwischen den Digplays in absteigender Richtung der Tabelle umschdten, in dem
man die "V'-Taste betétigt. In die entgegengesatzte Richtung kommt man durch Betétigung
der "N"-Taste. Die Bedienung der SELECT-Tagte fuhrt zur Anzeige der Mef3stelennummer
(TAG-Nummer), die vom Anwender frel programmiert werden kann (vgl. Abschnitt "Pro-
grammierung der Mef3stelennummer™).

Ein Baspid zegt die nachfolgende Abbildung fir den Massenstrom m, den Warmestrom Q
sowie der Aufsummierung Sm bzw. SQ); die Einhaiten wurden mit "kg/h', "kKW", "t" und
"MWh" angegeben.

Physikalische GroRRe Anzeigeim puFLOW-Display
Massenstrom 1= 35305 kg/h
Warmeestung Q: 28681 kW
Massenstrom 1= 35305 kg/h
Geflossene Gesamtmasse AME 89.9 t
Geflossene Gesamtmasse anme 35305 kg
Gesamtwarmeenergie aQ= 68. 9 MMh
Massenstrom 1= 35305 kg/h
Zustand der Alarmkontakte/Rdlais A1=NORM A2=MAX
Frequenzeingangssignal f= 0,00 Hz
mA-Eingangssignd | = 12, 83 MA
Verzweigung zu Unterdisplays fir Spoit- SELECT dr ticken>
zenwertabfrage M N- / MAX- Abf r age

S.K.I. GmbH 2001 7



Beispid fur Norm und Betriebsvolumenstréme Vy bzw. V' (Bezeichnung geht aus abgebilde-

ten Displays hervor):

Physikalische Gr63e

Anzeigeim UFLOW-Display

Norm-Volumenstrom
Betriebs-Volumengrom
Norm-Volumenstrom
Summenzahler Norm-Volumensirom
Summenzahler Norm+Volumenstrom

Summenzahler Betr.-Volumenstrom

Norm-Volumenstrom

Zustand der Alarmkontakte/Relais
Verzweigung zu Unterdisplays fir
Spitzenwertabfrage

Vn=  50631Nm/h V
= 73977 ni/h

Vn = 50631Nm/ h
aVn= 109275Nm
aVn= 109275Nm
aVv = 160319 m
Vn=  50631Nm/ h

A1=NORM A2=NAX
SELECT dr icken>
M N-/ MAX- Abf r age

Anschluld der MeBwertgeber

Die Ricksaite des uFLOW 20 zeigt verschiedene Abbildungen zum Anschiul’ der jewelligen
Mef3wertgeber. Dabel wird zwischen folgenden Typen Signaquellen unterschieden:

Zwe-Later-Melfumformer (Spannungsversorgung 24V DC/20 mA)

A-Klemme des MeRumformers an oay : LELOW 20
24V-Ausgang des uFLOW 20 Dp,

GND- oder @=-Klemme an Klemme i=
IN1 des uFLOW 20

Aktive Signdquelen mit einem Ausgangssignd 4-20 mA

A-Klemme des an Klemme IN1 des
UFLOW 20

GND- oder f=-Klemme an GND-| |w
Klemme des uFLOW 20
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Rucksetzung des Zahlers

Die Rucksetzung dler Zahler kann durch Auswahlen des Mentipunktes S-RESET vorgenom-
men werden. |t das Gerét verriegdt, so wird diese Aktion unterbunden! Eine mifréuchliche
oder unbesbs chtigte Riicksetzung ist somit weitgehend ausgeschlossen.

Die Zahlersténde werden bei Spannungsausfall gesichert und sind dann durch einen spezidlen
Hardware- Schutz gegen unbesbsichtigtes Uberschreiben geschiitzt.

Programmierung des puFLOW 20

Die Zugriffsebenen im pyFLOW 20

Bel der Handhabung des pFLOW 20 muf3 zwischen Betriebs- und Parametrierebene unter-
schieden werden.

Nach dem Start des Gerétes und erfolgter Initialiserung geht der UFLOW 20 unmittelbar in
den Mef3- und Steuerbetrieb Uber. Von hier aus kann durch gleichzeitiges Betétigen der beiden
"PROG"-Tagten in die Parametrierebene verzweigt werden. Dabel werden nur jene Parameter
zur Veranderung freigegeben, dieim Rahmen der eingestdllten Hierarchiestufe zugelassen sind.

Ist das Gerédt "GESPERRT!", so muf3 vor dem Eintritt in die Parametrierebene der ID-Code
(Identifizierungscode) eingegeben werden. Andernfdls kann in der Parametrierebene selbst
der 1D-Code verandert werden.

Die Hierarchiestufen lauten im einzd nen:

Sufe ID-Code  Erlaubtigt

Gesperrt! 0000 nichts

Betrieb 1508 Ricksetzung des Zahlers, Informationen im Menl "INFO"
abfragen, aber nichts verandern

Ingenieur 2552 Standard-Ebene zur Eingabe der Prozel$Parameter; diese
Ebene reicht fir die Erfordernisse der Verfahrenstechniker und
des qudlifizierten Betriebspersonds aus.

Die Absenkung des Zugriffsniveaus kann im Mentpunkt "ZUGRIFF/LEVEL" vorgenommen wer-
den. Hier sehen immer nur die in der Hierarchie unterhab des augenblicklich giltigen Niveaus
angesieddten Zugriffsebenen zur Auswahl. Eine erwalterte Zugriffsberechtigung kann nur Gber
die Eingabe des entsprechenenden Codes unter dem Mentpunkt "ZUGRIFFID-NR." erfolgen.

Menii- und Tastenfunktionen

Das Meniisystem des UFLOW 20 it in verschiedene Ebenen organisiert. Im Display erschei-
nen immer die Auswahlpunkte einer Ebene.

Innerhab diesser Programmierebene gleichen sich die Bedienungsschritte. Die Handhabung
erfolgt stets mit einer oder mehreren der finf Bedientasten. Deren Funktionen richten sich nach
der jewelligen Bedienungssituation.

Fir die Programmierung stehen verschiedene Instrumente zur Verfligung, die in der gegebenen
Situation eingesetzt werden:
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Ments bestehen aus mehreren Auswahlpunkten, von denen jeweils einer ausgewahlt werden
kann. Menuipunkte werden mit den horizontalen Pfelltasten "€","=>" angesteuert und mit der
SEL ECT-Taste ausgewahit. Der Cursor zeigt, welcher Menlpunkt augenblicklich angesteuert
is. Auf die hierarchische Struktur der Mentis wird in Abschnitt "Mentibaum des uFLOW 20"
eingegangen. Menlpunkte kdnnen verzaweigen in Untermentis, zu "Optionsmens', in Eingabe-
zdlen fur Zechenketten, Ganzzahlen und redle Zahlen. Von einem Meni zum néchst hdheren
gelangt man durch Anwahl des obligatorischen Menipunktes "ENDE" und Betétigung der
SELECT-Taste. Ein andere M églichkeit besteht durch Betétigung der beiden RESET- Tasten.
Hier mu3 nicht zuvor auf den Auswahlpunkt "ENDE" gefahren werden. Es besteht somit die
Maoglichkeit, im Schndldurchgang dle Menls zuriickzulegen, ohne sch Uber die vertikden
Pfeiltagten, den Menipunkt "ENDE" und die SELECT-Taste emporzuarbeiten. Eine Beson-
derheit ergibt sich jedoch auf der htchsten Meniiebene: Betétigung der RESET-Tagten fuihrt
an diesr Stelle zum Verlassen der Parametrierebene ohne Speicherung der Parameter im
EEPROM. Die Anderungen bleiben in diesem Falle nur bis zur néchsten Betriebsspannungsun-
terbrechung erhaten. Diese Besonderhet eignet sch zum Testen bestimmter Eingtellungen
ohne Uberschreibung der aten Programmierung.

Optionsmentis sind lediglich eine Sonderform eines Menls. Die einfachste Form eines Ogpti-
onsmenls besteht in der Auswahl der Optionen "JA__ NEIN". Optionsmenis werden auf die
gleiche Weise bedient wie "richtige’ Menis. Im Display erscheint in der 1. Zele die aktudl
gewahlte Option. Damit besteht Klarhet Uber die augenblicklich gliltige Parametrierung. Die
Auswahl erfolgt durch SELECT, der Abbruch ohne Auswahl durch Betétigung der beiden
RESET-Tagten.

Eingabe von Zeichen oder Buchgtabenketten: bei Anwahl einer Eingabefunktion wird der
augenblickliche Inhat der Zeichenkette vorgegeben. Ein zu verdnderndes Zeichen wird mit
ener der horizontaen Tasten angesteuert und kann dann mit den vertikden Tasten ", "
veréndert werden. Zahlen kdnnen nur innerhab der vorgegeben Grenzen verandert werden.

Be redlen oder ganzen Zahlen erscheint in Zelle 1 ein Hinweis auf die Bereichsgrenzen der
Zahleneingabe, in Zeile 2 der 1ST-Wert und anschliel}end die Einhelt der einzugebenden Gro-
Ze.

Be dphanumerischen Zeichenketten enthdt die 1. Displayzeile einen Hinwels auf die in Bear-
beitung befindliche Zeichenkette.

Die SELECT-Tagte dient in diesem Umfeld zur Ubernahme der angezeigten Ziffernfolge. Glei-
che Bedeutung besitzen die RESET-Tagten; bel deren Betétigung wird die Eingabe aso nicht

riickgangig gemecht!
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Parametrierung des Einganges

Bestimmung der Betriebsart der Durchflul3messung

Die Entscheidung Uber das Melvefahren efolgg in dem  MenUpunkt
"PARAMSEINGANG/AN1?". Dort kann ausgewahit werden, ob das an IN1 anstehende Signal
radiziert werden soll oder nicht (JA/NEIN).

JA (Radizierung) i zu wahlen be Vewendung von Wirkdruckaufnehnmern mit Diffe-
renzdruckmef3umformern ohne Radizierung.

NEIN (keine Radizierung) it zu wéhlen bal Verwendung von Geschwindigketsauinehmern
oder Wirkdruckaufnehmern mit Differenzdruckmef3umformern die bereit das Signd radizieren

Geschwindigkeitsaufnehmer sind:
Wirbefrequenzzéhler (Vortex)
Magnetische-induktive Durchflul3messer
Turbinen oder Fligelradzéhler

Wirkdruckaufnehmer snd demgegeniiber
Staurohr-Sonden
Blenden
Disen

Parametrierung von Geschwindigkeitsmef3ger aten

Eingtellbare Parameter sind:

Auswahl des Eingangssgnaes

Maglich snd Frequenz- (Frequenzbereich 0-10 kHz) und Stromsignde (4-20 mA). Die Aus-
wahl erfolgt im Menipunkt "PARAMSEINGANG'.

Parametrierung und Eingtdlung auf Frequenzsignale

Bel Anwahl eines Frequenzgebers it auf die richtige Eingdlung der geréteinternen hinter den
FREQ-Eingangsklemmen befindlichen DIP-Schdter zu achten. Werkssaitig sind die Schater
auf TTL/CMOS-Eingange eingestdlt, sofern im Parametrierprotokoll nichts anderes angege-
ben wurde. Folgende Tabelle zeigt die richtigen Schatereingtellungen:

Sgndtyp Schalter (gemd3 Draufsicht)
12345678
TTL, CMOS, Pulse xx 000110
Puls mit 1og.0 Uber 1,4V Xxx 000010
Puls mit 1og.0 tber 0,2V xx 001010
Open Collecor NPN Xxx 100010
Open Collector PNP xx000011
Cail (high impedance) xx 010000
Coail (low impedance) xx 010001

Im Parametriermenti eingtellbare Parameter sind:
die Pulswvertigkeit (Menlpunkt "PARAMSEINGANG/FREQ./PULS/V "): hier muld angegeben
werden, welches Volumen einem Puls entspricht. Bel Wirbdfrequenzzéhlern wird dies typi-
scherweise auf dem Typenschild angegeben, bel anderen Mef3gerdten muf? der Wert entspre-
chend der Typenspezifikation errechnet werden;
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das maximae DurchfluRvolumen (Menlpunkt 'PARAMS\EINGANGMAXFLOW"): die Angabe
dieses Wertes ist wichtig fur die nachfolgend beschriebene Angabe der Schleichmengenab-
schatung. Wird er nicht angegeben, so wird die Schleichmengenunterdriickung nicht oder nicht
richtig funktionieren.

Parametrierung von Stromsignalen (4-20 mA)

Eingtdlbare Parameter:
Unterer Mel3ereichsendwert (Menlpunkt "PARAMS\EINGANGIMINFLOW™)

Oberer Mel¥ereichsendwert (Mentpunkt"PARAMSEINGANGIMAXFLOW": dnngemél’ gilt
hier das gleiche wie fur den unteren Mef3oere chsendwert.

Zwischen dem unteren und oberen Mef3bereichsendwert wird linear interpoliert, wenn im
Menlpunkt "PARAMS\EINGANGIN1- ® AON1" die Option "IN1u ON1"gewshit wurde.
Andernfals (Option "IN1u QN1") wird des auf "1" normierte Eingangssignd radiziert und
anschliel}end das radizierte Resutat fur die lineare Interpolation zwischen Minflow und
Maxflow herangezogen.

Weiter e wichtige Parameter fir die Parametrierung der Dur chflul3eingénge

Die Schleichmenge (Menlpunkt TPARAMS\ EINGANG \SCHLEICH"): die Angabe efolgt in %
des maxima moglichen Volumenstromes!

Der Faktor fir den 2. durchflufZabhéngigen Skaierwert (MenUpunkt TPARAMS\ EINGANG
\FAKTOR"): dieser Faktor bezieht Sch auf die Skalierung des ersten Durchflul3wertes. Das
bedeutet, dal? der zweite Wert gleich dem ersen Wert multipliziert mit dem unter FAKTOR
eingegebenen Wert ermittelt wird.

Handhabung der Ausgange
Der Analogausgang

Grundfunktion

Sinnvallerweise kann der WFLOW 20 mit einem And ogausgang ausgeristet werden, der dem
Durchflud 1 fest zugeordnet ist. Dieser Andlogausgang ist glvanisch getrennt vom Ubrigen
System und bewdtigt eine Birde von max. 500 Ohm. Seine AuflGsung betrégt 10000 Schritte
(2uA/chritt).

Eingtdllung der Charakteristik und der Skalenendwerte

Ausgangscharaktierigtik (Mentpunkt "\Params\Ausgang\Andogl\Charakt\"): unabhéngig von-
enander moglich ig die Eingdlung der Ausgdnge auff 0-20 mA (Menlpunkt
"\PARAMS\AUSGANGANALOGI\CHARAKT\0-20 MA") oder 420 mA ("life zero") (Meni+
punkt "\PARAM S\AUSGANG\AANALOGL \CHARAKT\4-20 MA").

1An dieser Stelle soll firr eine grof3ziigige Bemessung der Schleichmengenabschaltung plédiert werden. Es wurde gezeigt, dald
die Fehler von Wirkdruckmessungen im "unteren” Bereich prinzipbedingt zunehmen. Andere Verfahren zeigen - wenn auch
aus etwas anderen Griinden - das gleiche Verhalten. Hinzu kommen Nullpunktfehler, die aus Temperatur einfliissen oder
durch Rohrleitungsschwingungen (Vortex) zustandekommen. So kann es vorkommen, daf3 tiber ein Wochenende an einer
abgeschieberten Leitung mehrere hundert kg Dampf aufsummiert wurden. Das kann vermieden werden. Eine Schleichmen-
genabschaltung von mindestens 5% wird daher vorgeschlagen.
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Unterer Skalenendwert ((Mentpunkt YPARAMSAUSGANGANALOGL\LO-WERT"): die Ein-
sdlung erfolgt bezogen auf die zugeordete physikaische Grofée und daher dimensiondos; Ein
stellgrenzen 0..2000000.

Oberer Skalenendwert ((Mentpunkt "\PARAMS\AAUSGANGANALOGL\HI-WERT"): die Ein
stellung erfolgt wie fir den unteren Skaenendwert dimensionlos; Eingtellgrenzen 0..2000000.
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Umax=30VDC

Die Relaisausgange

Die Ausgangsrdais des LIFLOW 20 sind potentiafreie Kontake mit einer Kontaktbel astbar-
keit von 5A bei @iner Nennspannung von 250 VAC (Lebensdauer unter Vollast: 10° Zyklen).

Den zwe Kontakten des pFLOW 20 haben Festfunktionen und sind der Durchflul3grofie 1
fest zugeordnet. Relais 1 arbeitet ds Minimumaarm, Relas 2 ds Maximumaarm.

Die Schdtwerte werden unter den Menipunkten ,PARAMSAAUSGANG \RELAISI\REL.1" bzw
"...\REL.2") explizit eingegeben. Die Eingdlung erfolgt bezogen auf die zugeordnete physikali-
sche Grof3e dimensionlos; Eingtellgrenzen 0..2000000.

Der FAIL-Kontakt ist nicht konfigurierbar, da er nicht unter willkirlicher Kontrolle des
Betriebsprogrammes des uFLOW steht.

Der Zahlpuls

Grundfunktion

Das an der ruckwartigen ,,CNT*-Klemme herausgefiihrte Signd ist der Puls eines offenen
Kollektors, der immer dann erfolgt, wenn die zugeordnete aufsummierte Menge oder Energie
um eins wetergestelt wird. Die Pulse fallen somit unregemadg an und entsprechen nicht der
momentanen Durchflul¥ate!

Der ,,CNT“-Ausgang is mit keiner Spannung verbunden. Daher kénnen handelstibliche Zah-
ler aufgeschdtet werden, die an ihren Eingéngen meistens Versorgungsspannungen fir die Pu-
se von Relaskontakten oder offenen Kollektoren zur Verfligung stellen. Sollte dies nicht der
Fal sain, o0 ist nach folgendem Anschlul3schema aufzuschalten:

Externer Zanler mit Der Puls zieht die Spannung nach DGND.
pannungspulseingang . . ] ? ) o

—J = /_' / I' _" Der Trandgtor ist ein grol3ziigig dimensonier-

I/]/:l :/l — :l| ter Darlingtont Typ, der hier ds Stromsenke

- T fungiert. Dieser Strom wird durch den inter-

nen Vorwiderstand in der Art begrenzt, dal3

oot | _@ﬂ m lediglich eine Leistung von ca. 1 W geschaltet

L sText werden kann. Daher ist unbedingt en hinre-

¢ chend dimengonierter externer Vorwider-

dand zu ergénzen, 0 dal} die zuldssge

I - schaitbere Leistung nicht tberschritten wird.

@D Im dlgemeinen sollte ein Vorwidersand im

WFLOW intern Bereich zwischen 1 bis 10 kW verwendet
werden, womit man salbst bel Spannungen von Uber 24V DC weit auf der sicheren Seite liegt.

Auch der Zahlpulsist der Durchflul@menge 1 fest zugeordnet.
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Eingtellung der Pulsdauer und Pulswertigkeit

Pulsdauer (Menlpunkt ,PARAMS\AUSGANG\ZAHLPULS\PULSWEITE"): Eingdimdglichkeiten
sind 10, 50 oder 100 Millisekunden; dies sollte @héngig von den Spezifikationen des ange-
schlossenen Zahlers eingestel It werden.

Pulswvertigkeit (Mentpunkt ,,PARAMSAUSGANGZAHLPULS\SKALA*): Einddiméglichkeiten
sind die Ubersetzungen 1:1, 1:10, 1:100, 1:1000,10:1, 100:1 und 1000:1. Beispidl: bei Uber-
setzung 1:10 entspricht ein Puls zehn angezeigten Volumen oder M asseanheiten.

Anwendung der RS232-Schnittstelle

Die RS232- Schnittstelle unterstiitzt den Datd ogging-Betrieb, d.h. die Aufzeichnung von Me-
[fergebnissen mit dem PC. Fir die ndchgte Zukunft it die Erweterung der Software um die
Moglichkeit zur Konfigurierung des pUFLOW Uber die RS232- Schnitistelle sowie die Zusam:
menfassung mehrerer WFLOWS in eénem System geplant.

Anschluf® und Ansteuerung desptlFLOW mit einem Industrie-PC

Die Verbindung zwischen pFLOW und PC efolgt Uber ein dreiadriges Kabel mit max. 10 m
Lange. Dabel ist die TXD-Klemme am pFLOW mit der RxD-Letung an der PC-Schnittstelle
zu verbinden und umgekehrt die RxD-Klemme am pFLOW mit der TxD-Leitung des PC.

PC-sdtig hangt die Auswahl der geeigneten Schnittstelle von dessen konkreter Bestiickung mit
seriellen COM-Schnittstellen ab. Wenn die Moglichkeit bestent, sollte die verwendete Termi-
nalsoftware die COM-Schnittstelle auf Betrieb ohne Protokoll oder mit XON/ XOFF-
Protokoll eingdlen. I nur ein Hardware- Protokoll vorgesehen, so sind die entsprechenden
Handshake-Letungen an der seridlen Schnittstelle kurzzuschlief3en

Parameter

Aus Griinden der Ubersichtlichkeit sind die Einstdllungmdglichkeiten der Parameter auf die
wirklich wichtigen Einflu3grofien fir den Betrieb der seridllen Schnittstelle beschrankt. Nicht
eingellbar snd daher die Zahl der Daten- und Stoppbits und die Paritét. Entsprechend der in
den dlermeisten Anwendungsfalen gewahiten Ubertragungsparameter sendet der WFLOW mit

8 Datenbits
1 Stopphit
ohne Paritét
mit X ON/X OFF-Protokoll
EingelIbar ist die Baudrate sowie die Zeit zwischen zwei Ubertragungen.

Einstellung der Baudrate

Die Ubertragungsgeschwindigkeit kann mit Hilfe der Baudrate beeinflu werden. Die Baudra-
te bestimmt i kritischen Falen die Ubertragungssicherheit. Bel gestorter Ubertragung kann
eine Absenkung der Geschwindigkeit Abhilfe bringen. (Dieses Vorgehen wird z.B. bal soge-
nannten "' Ubersee-Verbindungen” in Telefax-Geréten gewahit.)

Auf Seiten des MFLOW wird die Baudrate im Menl
"IPARAMSYAUSGANG/RS232/BAUD" eingestdlt. Mdglich sind 4800 und 9600 Baud.
Versucht werden sollte zundchst der Betrieb mit 9600 Baud.
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Einstellung der Dauer des, Sendezyklus

Der Sendezyklus besinfluld unmittelbar die entstehende Datenflut. Da es sich bl Stromungen
in dler Reged um langsame Prozesse handdt, sollte die zu speichernde Datenmenge auf ein
snnvolles Mal3 reduziert werden. Der pFLOW unterstiitzt daher eine minimale Zatdauer von
5 Sekunden. Doch Vorsicht! Bei ca30 Zeichen pro Ubertragung falen in diessm Falle 360
Zeichen pro Minute, 21600 Zeichen pro Stunde und 518400 Zeichen pro Tag an. Dieswird
wohl in den weniggten Falen snnvoll sein. Neben dem ungeheuren Speicherplatzbedarf wird
vor dlem die Auswertung dieser Daten erheblich erschwert.

Protokoll

Aufgrund der niedrigen absoluten Transferraten sollte es zu keinen Konflikten in der Kommu-
niketion zwischen WFLOW und einem PC kommen. Daher ig ein Protokoll eigentlich Uber-
flissg. Dennoch kann fir dle Fdle die Sendetétigkeit des WFLOW durch Senden einen
XOFF-Zeichen vom PC unterbrochen und mit XON anschlief3end wieder fortgesetzt werden.
Sollte die Unterbrechnung langer dauern ds ein Sendezyklus, so werden die zwischenzaitlich
anfdlenden Daten ignoriert.

Datenfor mat

Der pyFLOW sendet Textzeichenfolgen (ASCii) mit Informationen Uber den momentanen
Durchfluf3, den Stand des Summenzéhlers sowie die priméren Zustandsdaten Druck und Tem+
peratur. Die einzelnen Werte sind durch Leerzeichen (ASCii- Code 32) getrennt.

Eine typische Zelle konnte folgendermassen aussehen:
[2436 192873 |

Summenzénler in engestdlter Einheit

Momentanwert des Durchfluf¥esin ein-
ceddlter Einhat

Exemplarische Anwendung der erzeugten Datei unter Microsoft-Windows

Im folgenden soll ein exemplarische Erfassung und Verarbeitung der Mef3daten mit énem
Standard-PC unter Microsoft-Windows beschrieben werden. Andere Systeme bieten im dll-
gemeinen vergleichbare Leistungen, so dal3 die folgende Anleitung prinzipiell Ubertragbar i<t

Daten einlesen mit TERMINAL

MS-Windows 3.1 bietet in ssinen Systemresourcen ein einfaches Terminaprogramm, dal3
aber berets zur Daenefassung vom pFLOW gut taugt. Im Mentpunkt "Einstelun
gen/Datentibertragung” werden entsprechend obiger Ausfiihrungen folgende Eingtellungen vor-
genommen: Baudrate 9600, Datenbits. 8, Paritét: keine, Protokoll: Kein, Stoppbits 1,
Anschlul® nach Bdegung der Schnittstelle; Paritétsiiberprifung: AUS, Trégersgna entdecken:
AUS.

Besteht nun ene Verbindung zum pFLOW, mifden nach Ablauf der Wartezeit zwischen zwel
Sendezyklen bereits Daten auf dem Bildschirm erscheinen. Fir Testsist es snnvoll, diese Zyk-
luszeit am WFLOW auf 5 Sekunden einzugtellen, um eine prompte Reaktion zu sehen.

Nach vollzogener Verbindungsaufnahme und korrekter Eingellung aler Parameter kann nun
zur ordentlichen Datenerfassung Ubergegangen werden. Die Eingdlung der Speicherung auf
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Festplatte erfolgt unter dem Menipunkt "Ubertragung/Textdatei empfangen”. Entsprechend
der Ublichen Gepflogenheiten unter Windows 3.1 miissen sie hier Verzeichnis und Name der
anzulegenden Mel¥datel angeben. Anschlief¥end lauft die Erfassung unmittelbar. Bitte beachten
Se eventuele Konflikte mit anderen Anwendungsprogrammen. Es empfiehlt sch, wahrend der
Erfassung der Mel¥daten keine anderen Programme ablaufen zu lassen. Windowsist eben kein
fur solche Aufgaben entwickeltes Echtzeit- Multitasking- System.

Die Beendigung der Datenerfassung erfolgt im Fengter fir den Datenemfang durch Anklicken
des " Abbrechen"-Buttons. Die Datei wird nun geschlossen und kann verarbeitet werden.

Daten verarbeiten mit WINWORD 6.0

Die durch Termind entstandene Datel hat Tabelenformat. Die einzelnen Felder snd durch
Leerzeichen getrennt. Die gesamte Datel kann mit einem Textverarbeitungsprogramm wie
WINWORD 6.0 eingelesen werden. Nach Markierung des gesamten Testes mit "Strg"und
"Num 5" ("5" auf der numerischen PC-Tastatur) kamn durch Anwahl des Winword-
MenUpunktes "TabdleText in Tabelle' die gesamte Datel in ene WINWORD-Tabelle Uber-
tragen werden.

Winword 6.0 bietet die Moglichkelt, mit dieser Tabelle zu arbeiten oder sie abzuspeichern und
in e@nem anderen Windows programm weiterzuverarbeiten. So kann z.B. durch Kopie der
Daten in die Zwischenablage und durch anschlief3endes Einfligen in enem Anwenderprogramm
wie EXCEL, PARADOX o.dgl. der gewonnene Datenbestand Ubertragen werden.

Daten verarbeiten mit EXCEL 5.0

EXCEL 5.0 hietet die Moglichkelt, tabelenférmig strukturierte Texte einzulesen. Benutzen Sie
hierzu den Befehl "Datei/Offnen und wahlen Sie den Dateityp "Textdateien (*.prm;* .txt;* csv)".
EXCEL 6ffnet nach Anklicken des "OK"-Buttons den Text-Assgenten. Damit kann in meh
reren Schritten die urspriingliche Datel spezifiziert werden. Wahlen Sie hier zunéchst den "ur-
sprunglichen Dateityp” "getrennt™". Damit wird EXCEL mitgeteilt, dal? die in den Textzeilen
enthatenen Zahlen eine variierende Ziffernzahl haben konnen.

Driicken Sie nun den "WEITER>"-Button. Im zweiten Schritt des Text-Assstenten ermaglicht
EXCEL die Angabe eines Trennzeichens. Die richtige Eingellung ist das Learzeichen " . Die
Vorschau ermaglicht 1hnen eine Uberprifung der Trennung durch EXCEL 5.0. Méglicherwei-
s haben Se as Dezima zeichen das deutsche Dezima komma angegeben. Dann kann EXCEL
die entsprechenden pFLOW-Daten nicht as Zahlen interpretieren, da diese den internationd
Ublichen Dezimadpunkt verwenden. In diessm Fdle konnen Se in der Windows
Systemsteuerung unter dem Feature "L andereingtdlungen” das Dezima zeichen vorlbergehend
auf den Dezimadpunkt umgdlen, so da3 die vom PFLOW gdieferten Zahlenkolonnen von
EXCEL richtig interpretiert werden konnen.

Nach Anklicken des "WEITER>"-Buttons vollziehen Se den 3.Schritt des EXCEL-
Textassgtenten. Sie kdnnen hier einzelne Spdten entfernen, so dal3 Sie nur die PFLOW-
Daten nur salektiv welterverarbeiten konnen.

Nach Anklicken von "ENDE" wird die Textdatel in EXCEL-Format gebracht und die Aus-
wertung kann beginnen. Vergessen Sie nicht, die bearbeitete Datel mdglichst im EXCEL-
Format abzuspeichern!
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Sonstiges

Programmierung der Mef3stellennummer

Der UFLOW20 bietet die be v.a gleichzetiger Verwendung mehrerer Geréte sinnvolle Mog-
lichkeit der Bestimmung einer Mef3stdlennummer (TAG-Number), die vom Bedienpersona
jederzeit sichtbar gemacht werden kann. Dazu dient der Mentpunkt \PARAMS\TAG-NR."

Die Abfrage der TAG-Nummer erfolgt auf der Betriebsebene durch Betétigung der SELECT-
Tagte. Fir die Aufhebung der Anzeige muld wiederum die SELECT-Taste betétigt werden.

Abfrage der Versonsnummer der Software und der Ger te-Seriennummer

Fur Rickfragen beim Hergtdler oder der Vertriebsfirma kann es sinnvoll sein, wichtige Geré
tedaten zu kennen. Diese kdnnen im Menti "\INFO" abgefragt werden:

Versonsnummer der Software (Menlpunkt "\INFO\VERSION")
Seriennummer des vorliegenden Gerétes (MenUpunkt "\INFO\SER.NR.")

Beschaltung des pFLOW 20

115/230 VAC-Version

Standard—Applikation:
Q 2=Draht=MeBumformer
i fir Eingang [N

3
<
=
3

4

R el

a3

=) |
)

1]

lg g 22
zo g R&¥388¢g238

IN3
INZ
- E[

:;\I Yl

FREGH
FREQ—
QUTZ2+
QuUTZ=
ouTL -
QUTL +

N
NC
[+]
N&
NC

RELT RELZ FAIL

Ausgang 4—20mA

— Ezﬁfhr-kgnhugzr'FbAI;—mhu it wﬁ}:;ﬂjd“ ——
narmalen fal am ar
ZEOVAC-/EOHZ_ Sponnungeouatoll ndar Sarohe fir dia
Dousr der Fehlfunkiion ob.

Sehutzlaltar

24 \/DC-Version

Aus Gardten mit 24 VDC-Versorgungsspannung kénnen keine Mel3umformer versorgt wer-
den. Die hierfur erforderliche Hilfsenergie it dso gegebenenfals von den Versorgungsklem:
men des WFLOW 20 abzugreifen.

Bitte beachten Sie ferner das Innenschdtbild des UFLOW 20. Bei der 24-V-Veson ig die
gavanische Trennung zwischen digitaler und andoger Saite aufgehoben, nur die andogen Aus-
gange sind auch waiterhin galvanisch getrennt. Dies gilt insbesondere beim Anschlufd von akti-
ven Stromqudllen an Stelle der Ublichen Zwe-Draht- Transmitter.
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Mentbaum des uFLOW 20 2

Menust rukt ur pFLOW 20

VERS| ON
NFO EEBENR
PARAMG  HETNGANG
- RESET S| GNAL
ZUGRI FF AUSGANG
MESSEN TAG NR EI NGANG FREQ
ENDE Ol N1? 4-20 mA
M NFLOW
V/ Pul s JA
L NAXFLOW NEI N
DAENPFG FAKTOR
ZEI TBAS E(’\,]I-lDIEEI CH
ZAEHLER
SKALA 1 |
{EINHEIT
KURZCCD EK]GIEA 2 _—'_ 1000 1
ENDE 100: 1
STUNDEN 10: 1
M NUTEN VERT1 1:1
SEKUNDE VERT2 1:10
SUMVEL 1: 100
SUMVE2 1: 1000
ENDE
L 1000: 1
VERTT 1001
SUMMVEL %,0111
SUMVE2 1; 10
ENDE -
1: 100
1: 1000
von Menipunkt PARAMS\AUSGANG :
RELAIS |- — — — — — — — — — — — — — — — — — — — 1
ANALOG  } — — — — — _ _ _ _ _ 1
ZAHLPLS —{PULSWiTE | —{ 10 ns !
RS232 q | ENDE 50 ns | | |
ENDE | 100 ms | | |
| |
CHARAKT |~ REL. 1
l—I LO VERT | REL. 2
ZYKLUS HI - \ERT | ENDE
BAUD . ENDE |
ENDE | 0-20 mA
| 4-20 mA
7800
9600

2Bitte beachten Sie: nicht alle Meniipunkte sind auf allen Rechnern verfiigbar. Dies ergibt sich aus der Ausstattung

des Rechners. Rechner ohne Analogausgéange bendétigen diesen Menupunkt nattrlich nicht. Andere Menupunkte

werden durch die Parametrierung des Anwenders ausgeblendet.
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EG-Konformitatserklarung
gem. Artikel 10.1 der Richtlinie 89/336/EEC
(EMV-Richtlinie)
Wir,

S.K.l. Schlegel & Kremer Industrieautomation GmbH,
Dorfbroicher Str. 53-55, 41236 Modnchengladbach

erklaren in eigener Verantwortung, daf3 das Produkt:

Sensor Einheit

Produkt

HFLOW

Typ, Bezeichnung und (ggfls.) Seriennummer

beachtet die Anforderungen gemanR der Ratsrichtlinien fir die Beachtung der Gesetze der Mitglie-
derstaaten bezlglich der elektromagnetischen Vertraglichkeit (89/336/EEC und seiner Anforde-
rungen 92/31/EEC & 93/68/EEC).

Das Produkt stimmt mit den Vorschriften folgender Européischer Richtlinien tberein:

EMISSION
EN 55011: 1998 + A 1: 1999 — Grenzwerte Klasse A

(Grenzwerte und Mefverfahren zur Bestimmung von elektromagnetischen Abstrahlungen von
industriellen, wissenschaftlichen und medizinische (ISM) Geraten)

STORFESTIGKEIT

EN 61326-1: 1997 + Al: 1998
(Elektrische Betriebsmittel fir Mef3technik, Leittechnik und Laborgerate — Teil 1 Generelle Anfor-
derungen)

EN 50082-2: 1995
(Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV), Teil 2: Industrielle Anforderungen)

Folgende Betriebsbedingungen und/oder Betriebsumgebungen sind garantiert:

- Gebrauch des Produktes in Wohn- und Industriegebieten —

Diese Erklarung basiert auf:

Die oben genannten Standards sind harmonisiert und veréffentlicht in der offiziellen Veroffentli-

chung EC Nr. 2001/C105

05.11.2001
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Friedhelm Kremer
Geschaftsfuhrer

Thomas Knapp
Qualitdtsmanagement
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