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SDF-gennemstrgmningssonde til damp

Betjenings- og montagevejledning
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1. Kontrol af varen

Alle leveringer, som forlader S.K.l. GmbH, kontrolleres efter bedste evne og med stor omhu. Der
medfglger en pakkeseddel, hvorpa den ansvarlige medarbejder har kvitteret med sit navn pa, at han
har kontrolleret og bekreeftet, at der er de dele, der skal veere i henhold til leveringsdokumenterne.

Fra kundens side bar der ske en tilsvarende kontrol s hurtigt som muligt efter modtagelse af varen.
Kun pa den made kan vi hurtigt behandle berettigede reklamationer.

Kontrollér fglgende ved modtagelsen af varen:

overenstemmelse mellem meerkeplade og falgeseddel
overensstemmelse mellem udfgrsel af leveringen og den bestilte udgave, kontroller om
sondeleengen er korrekt, og sa vidt muligt materialet, som sonden og montagedelene er

lavet af.

overenstemmelse mellem leveringsomfang og pakkeliste.

2. Montagevejledning

2.1. Fastleeggelse af indbygningsstedet

Find det leengste lige stykke rgrledning eller kanal, og opdel dette stykke i en indlgbs- og

udlgbsstraekning i henhold til nedenstaende tabel.
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De angivne ind- og udlgbsstraekninger er vejledende veerdier.
De kan afkortes vha. "intelligent indbygning". "Intelligent
indbygning" vil sige:

Eksempel 1: Montering af sonden bag en rgrbgjning.
Strgmningsprofilen aendrer hovedsageligt
form i rgrbgjningsniveauet. Her skal sonden
indbygges, for at de enkelte malepunkter, kan
registrere de faktiske hastighedsforskelle.
Korrekt montering er ikke mulig pga. de
byggemaesssige forhold ved malepunktet .
Dette kan afhjeelpes af en korrektur af SDF-
sondens k-faktor (se afsnittet "Beregnings-
grundlag"). Her opfanges stremningshastig-
heden via et prgveapparat (f.eks. et Prandt
venturirgr) og sammenlignes med den viste
veerdi pa det stationzere malesystem
Forekommer der afvigelser skal den
anvendelsesspecifikke k-faktor beregnes ud
fra beregningsformlen og der skal benyttes
nye parametre i malesystemet. Neermere
oplysninger kan fas i en seerlig applikations-
beskrivelse.

Eksempel 2

Her er det ogsa muligt at gegre brug af vores
radgivnings- og indkaringsservice.

Veer opmaerksom pa& de forhindringer,
indbygningssted. Passive elementer (f.eks.
ventilatorer). Glidende e&endringer i

der
ragrbgjninger) generer mindre end aktive (f.eks.
rarledningsforlgbet

forud henholdsvis efter det valgte

ligger

(rarbgjninger med stor radius,

indsneevringer) er bedre end skarpe eller mindre glidende aendringer (hjgrner, afsatser). Kontakt
eventuelt leverandgren eller den stedlige salgsingenigr for yderligere oplysninger!




2.2 Beskrivelse af maleanordningen og seerlige oplysninger

SDF-gennemstrgmssonder til damp leveres normalt med kondensatbeholdere (2) og som regel ogsa
med monterede afspaerringsventiler ( 5a,5b ).

Sonderne skal altid monteres vandret. Nedenstdende tegning viser placeringen for sonder til
horisontale ( venstre og midterste afbildning ) og vertikale ( hgjre afbildning ) r@rledningsforlgb.
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Af den midterste afbildning fremgar ogsa den typiske rarfaring og placering af afspaerringsventiler
mellem sonde og differenstryktransmitter. | virkeligheden er ventilkombinationerne 6,7,8 samlet i en
flervejsventilblok. Af omkostningshensyn udelades udbleesningsventilerne ofte. | disse tilfeelde samles
ventilkombinationen 6a,6b,7 i en 3-vejs ventilblok. @nsker man ogsa udblaesningsventilerne 8a,8b
anvendes en 5-vejs ventilblok .

For at beskytte transmitteren mod termisk overbelasting skal man sikre sig, at den hede damp ikke
kommer i beragring med malecellen. Dette sikres via sdkaldte kondensatbuffere. Til dette anbringes
transmitteren i en passende afstand under sonden. Sonde og transmitter forbindes via Ermeto-rar. |
dette rgr udkondenserer dampen, og der dannes de fgrneevnte kondensatbuffere. Hvis
kondensatniveauet ikke er praecis ens, skal man veere opmaerksom pa, at forskellen pa de vandsgiler,
der herved opstar ved malecellen, danner et yderligere tryk og resulterer i en forvreeng-ning af
differenstrykmalingen.

For at sikre ens kondensatniveau er SDF-gennemstrgmssonderne forsynet med kondensatbeholdere,
som ved normal drift altid er fyldt med et klar defineret kondensatniveau.

Ved montagen skal man derfor sikre sig, at kondensatbeholderne p& maleanordningens hgjeste sted
er placeret i preecis samme hgijde.

Til justeringen bgr man placere et vaterpas pa kondensatbeholderne.




2.4. Tip til justering af SDF-gennemstrgmningssonden

SDF-gennemstrgmningssonden er opbygget fuldkommen symmetrisk. Det er derfor uden betydning,
hvilken side af sonden, der vender mod hhv. veek fra gennemstramningen. Derfor fastsaettes kun vha.
gennemstrgmspilen, om SDF-gennemstrgmningssonden er udlagt til horisontal eller  vertikal
gennemstrgmning. Derudover er tilslutningerne kendetegnet med bogstaverne LK (venstre
sondekammer) og RK (hgjre sondekammer) til horisontale rgrledninger og OK (gverste
sondekammer) og UK (nederste sondekammer) til vertikale rgrledninger. Sonderne er konstrueret
saledes, at tilslutningerne altid ligger pa samme hgjde. Dvs. ved sonder til vertikale rarledninger er
stramningspilen drejet 90° i forhold til tilslutningerne. Sonderne skal monteres sa bogstaverne pa
tilslutningerne kan laeses pa& normalvis, dvs. opretstaende.

Nedenstdende tabel viser sammenhaengen mellem sondekammer og transmittertilslutning afheengig af
rgrledningsforlgb og gennemstramningsretning.

Rarfgringen udferes i overenstemmelse hermed.

Rgrledningsfor- | Gennemstrgmnings- + siden pé& - siden p&
lob retning transmitter transmitter
horizontal fra venstre til hgjre > LK RK
horizontal fra hgjre til venstre €« RK LK
vertikal fra oven og ned Vv OK UK
vertikal fra neden og op A UK OK

2.5. Anbringelse af montagedele
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SDF-DM-10 Bor eller breend et 21 mm stort hul i rerveeggen pa det fastlagte indbygningssted. Far
indsvejsningsstudsen seettes fast, skal omlgbermgtrikken skrues fast for at beskytte
gevindet, skeereringen bgr dog farst fiernes for at undga varmevridning. Montér nu
indsvejsningsstudsen, som placeres vinkelret pa rarledningsaksen og pahzaeftes let. Efter
at det komplette svejsesgm omkring studsen er lavet, seettes skeereringen ind i
indsvejningsstudsen og omlgbermgtrikken skrues pad med fa omdrejninger.

SDF-DM-22 Bor eller breend et 37 mm stort hul i rarveeggen pa det fastlagte indbygningssted. Den
videre montering af montagedelene svarer til fremgangsmaden ved gennem-
stramningssonde SDF-DM-10

SDF-DF-10 Bor eller breend et 17 mm stort hul i rerveeggen pa det fastlagte indbygningssted. Pasaet
og pahzeft derefter flangen pa rerledningen. Placér flangen sa den er vinkelret pa
rerledningsaksen. Veer opmaerksom pa, at flangen anbringes sa sonden kan indbygges,
saledes den kan fungere efter hensigten, dvs. placeringen af flangeboringen skal svare til
afbildningen nedenfor. Derefter kan flangen svejses fast.



SDF-DF-22 Bor eller breend et 38 mm stort hul p& det fastlagte indbygningssted. Den videre
montering af montagedelene svarer til fremgangsmaden ved gennemstrgmningssonde
SDF-DF-10

SDF-DF-32 Bor eller breend et 38 mm stort hul pa det fastlagte indbygningssted. Den videre
montering af montagedelene svarer til fremgangsmaden ved gennemstrgmningssonde

SDF-DF-10
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Rohrleitungsachse

Er sonden forsynet med et stgtteleje, skal montagen ske pa falgende made:

Forst fastssettes stottelejets indbygningssted, dette skal veere direkte overfor montagedelens

indbygningsted.
Tip til at finde det overforliggende punkt:
Afmaerk farst montage midtpunktet pa rgrledningen. Fastger herefter et min. 30 mm bredt band af
passende lzengde rundt om rgrledningen og tilpas det, sd bandet efter praecis én omgang daekker
det fgrst markerede punkt. Veelg som udgangspunkt det afmaerkede sted pa rarledningen og leeg
her et af bandets ender. Afmeerk det punkt pad bandet, som efter en omgang ligger preecis pa det
markerede midtpunkt pa rgret. Afstanden fra bandets ende til dette punkt svarer til rgrets ydre
omkreds. Fjern bandet og find midtpunktet mellem bandets kanter og afmeerk dette. Laeg nu igen
bandet omkring raret som tidligere beskrevet. Det sidst afmaerkede punkt (midten) pa bandet, viser
nu preecist det punkt, der ligger lige overfor det farste montagepunkt. Dette punkt afmaerkes pa
raret. Hvis man ikke har et band til radighed, kan man ogsa anvende en snor til at finde rarets
diameter. Man skal dog kontrollere den aksiale placering af de to punkter for at sikre, at punkterne
ikke ligger forskudt overfor hinanden.

Montér nu som beskrevet ovenfor montagedelen. Bor eller breend et hul med tilsvarende sterrelse pa
rarets modsatte side (se ovenover). Den ngdvendige diameter fremgér af nedenstaende tabel.

Sondetype | Stotteleje m. Stetteleje m. flange (GF)
slutmuffe(SC)

SDF-...-22 28 mm 36 mm

SDF-...-32 36 mm 38 mm

Stattelejet paheeftes rgrledningen og justres sa stgttelejet flugter med den tidligere pasvejste
montagedel. Herved sikres problemfri indfaring af sonden uden at lave grater.

Vigtigt: Ved pasvejsning af stattelejet skal man vaere opmaerksom pd, at man ikke overskrider
mindstemalene (SDF22=26mm, SDF32=34mm). Vaer opmaerksom p4, at der skal veere fuld passage
gennem hullet i rgrledningen, og sammensvejs stattelejet med rgrledningen.

Tip til placering af stgttelejet:

Efter boringen af hullet fares sonden eller et lige stykke rgr med tilsvarende yderdiameter ind
gennem den pamonterede montagedel, og stgttelejet skubbes Igst ind over enden af sonden hhv.
raret, som stikker ud. Efter at stgttelejet er blevet korrekt placeret (undgéa grater!), paheeftes det
rgrledningen. Fjern sonden hhv. rgrstykket og feerdigger svejsningen.

Efter montagen af sonden fastlases stgttelejet alt efter udformning med vedlagte slutmuffe eller
blindflange.



2.6. Montage af sonden

SDF-DM-10 Nar alle montagedele er anbragt, kan sonden fgres ind gennem omlgbermgtrikken,

som kun er let skruet pa indsvejsningsstudsen. Strgmningspilen pa sondehovedet skal
pege preecis i gennemstrgmningsretningen. Ved montagen skal man sgrge for, at
kondensatbeholderne pad maleanordningens hgjeste sted er placeret i preecis samme
hgjde. Til indjusteringen anvendes et vaterpas, som placeres pa kondensat-
beholderne.
Veer opmaerksom pa, at sonden skal stgde mod den modsatte rarveeg. Afstanden
mellem rgrets yderveeg og sondehovedets underkant er ved korrekt montage ca. 80
mm plus eventuel sondeforleengelse H. Som sidste trin i montagen skrues
omlgbermgtrikken fast.

SDF-DF-10 Nar alle montagedele er monteret, kan sonden indfgres, efter anbringelse af en
pakning mellem montageflange og sondeflange. Stremningspilen p& sondehovedet
skal pege i stramningsretningen.

Ved montagen skal man sikre sig, at kondensatbeholderne pa maleanordningens
hgjeste sted er placeret i praecis samme hgjde.

Til placeringen ber anvendes et vaterpas, som placeres ovenpd kondensat-
beholderne.

Tilsidst skrues de to flanger sammen.

SDF-DM-22 Nar alle montagedele er monteret, kan sonden indfares i omlgbermgatrikken, der kun
er let skruet pa indsvejsningsstudsen. Strgmningspilen pa sondehovedet skal pege
preecist i stramningsretningen. Ved montagen skal man sikre sig, at kondensat-
beholderne p& maleanordninges hgjeste sted anbringes i preecis samme hgijde. Til
justeringen bgr anvendes et vaterpas, som laegges pa kondensatbeholderne. Der
skelnes mellem to forskellige tilfeelde. Ved montering uden stgtteleje svarer
fremgangsmaden til den, der anvendes ved sonde SDF-M-10, dvs. sonden feres sa
langt ind, at den stgder mod den modsatte rgrveeg. Ved monage med statteleje fares
sonden s& langt ind, at afstanden mellem rarydervaeggen og sondehovedets
underkant er 100 mm plus eventuel sondeforleengelse H. Sondespidsen stikker herved
ca. 30 mm ind i stattelejet. Til sidst skrues omlgbermgtrikken fast.

SDF-DF-22 Fremgangsmaden svarer til montagen ved sonde SDF-DF-10.

SDF-DF-32 Fremgangsmaden svarer til montagen ved sonde SDF-DF-10.

@nsker man S.K.l. GmbH skal sta for monteringen, kontakt da venligst den stedlige salgsingeniar eller
agent.

2.7. Montage af SDF-gennemstrgmningssonde til indsvejsning

I modseetning til standardversionen bliver SDF-gennemstrgmningssonder til indsvejsning indsvejset
direkte i rgrledningen uden separat montagedel. Til dette skal der fgrst laves en passende abning i
rarledningen. Diameteren pa &bningen er afhaengig af sondetype:

SDF-10 24 mm
SDF-22 36 mm
SDF-32 42 mm

Efter anbringelse af sonden, justeres den sd ngjagtig som muligt og paheaeftes i fgrste omgang.
Derefter kontrolleres sondens placering og tilpasses evt. Her skal man ud over sondens vandrette
placering pa rerledningens hovedakse veere specielt opmaerksom pa, at kondensatbeholderne
befinder sig i samme hgjde. Til indjusteringen bgr anvendes et vaterpas, der laegges pa
kondensatbeholderne. Under den fortsatte svejsning bgr man efterkontrollere placeringen.
Svejsningen udfgres i henhold til geeldende regler.

Efter afslutning af montagen tilsluttes differenstrykrgret.



Normalt bliver SDF-gennemstrgmningssonderne til indsvejsning fremstillet med pasvejsningsventiler
som afspaerringsventiler. Pasvejsningsenderne svejses pa trykdifferensrgrene i henhold til gaeldende
regler.

Ved svejsningen skal man sikre sig, at afspaerringsventilerne beskyttes mod utilladelige termiske
belastninger. | tvivistilfeelde skal spindlen afmonteres far svejsningen.

3. lgangsaetning af maling:

Far igangsaetning af maling skal man i farste omgang sikre sig, at alle forbindelser er teette og at
impulsrgrledning og kondensatbeholdere er fyldte.

Anvendes en 5-vejs ventilblok kan pafyldningen ske vha. udblaesningsventilerne. Ventilerne til
transmitteren skal i forste omgang forblive Ilukket. Fgr afspeerringsventilerne ved SDF-
gennemstrgmningssonden abnes, skal man sikre sig, at vandtrykket er hgjere end damptrykket, da
der ellers vil slippe damp ud.

Anvendes en 3-vejs ventilblok kan pafyldningen ske via transmitterens gevindnippel. Forsigtig: Fare
for overhedning.

Den mest sikre, men samtidig den mest tidskreevende metode bestar i at anvende den dannede
kondensat til opfyldning. Til dette lukkes i farste omgang alle ventiler. Der samler sig nu i fagrste
omgang kondensat i kondensatbeholderne. Efter et stykke tid abnes afspaerringsventilerne og
kondensatet strammer ind i impulsraret. Efter yderligere et stykke tid abnes sa differenstrykventilerne
og den afkelede kondensat fortseetter til malecellen. Efter at kondensatbeholderne er blevet fyldt igen,
kan der udfgres en nulpunktsjustering ( her lukkes differenstrykventilerne og udligningsventilen &bnes )
og malingen kan starte.




